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PROHLASENIi O SHODE ES

NiZe podepsany zastupce vyrobce

BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48010 Cotignola (Ra) Italie

timto prohlauje, Ze pily na fezani keramickych dlazdic, glazovanych dlazdic a mramoru

Typ 8055, typ 8085, typ 8100, typ 8120, typ 8150, typ 8200, typ 80551,
typ 80851, typ 81001, typ 81201, typ 81501 a typ 82001
230 V ~, 50 Hz, 2200 W
S6 40% 2800 min™
Motor tfidy F

jsou v souladu s pozadavky nasledujicich smérnic ES:
2006/42/ES, 2006/95/ES, 2004/108/ES, 2002/96/ES
a také Ze jsou dodrzeny pozadavky norem a technickych specifikaci:

EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41,
EN 12418, IEC 1029-2-7, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 610006-1, EN 610006-3, EN 610006-4-2,

EN 610006-4-4, EN 610006-4-5, EN 610006-4-6

Osobou zodpovédnou za sestaveni technickych podkladu je Zoli Alberto

Datum vyroby Vyrobni &islo

Generalni reditel

Claudio Tondini

ObL




PREKLAD ORIGINALNiHO NAVODU K OBSLUZE

Technické parametry

Napajeni 230V, 50 Hz, stfid.

Pfikon 2,2 kW

Pripustné zatézovani:
PRERUSOVANY PROVOZ — S6 40 %

40 % provoz se zatézi

60 % bez zatéze

Otagky 2800 min™

Kondenzator 40 uF, 400V, stfid.

Proudova hodnota jistiCe 13A

Vypinaci teplota jistiCe 160 °C

Tfida ochrany IP 54

SUPREME
100 120 150

Provozni hmotnost [kg]

55 85 200

75 80 83 86 92 99

Objem nadrze na chladici kapalinu (min/max) [l]

19/25 21/32 22/34 23/35 35/38 40/60

SCHVALENY ZPUSOB POUZITI:

Nastroj: vodou chlazeny diamantovy kotoué
CELOOBVODOVY DIAMANTOVY KOTOUC

keramika, mramor, kamenina, glazované
dlazdice

DIAMANTOVY KOTOUC SE SEGMENTY
NAVARENYMI LASEREM (Gzké mezery mezi
segmenty, max. 5 mm)

beton, pfirodni kdmen, Zula, abrazivni materiély
DIAMANTOVY KOTOUC TURBO

beton, pfirodni kamen, zula, Zaruvzdorné
materialy

PRIRAZENiI MATERIALU K NASTROJUM JE
POUZE ORIENTACNI.

PRI POUZITi SE VZDY RIDTE ZAVAZNYMI
POKYNY VYROBCE NASTROJE.

Max. priimér kotouce 300 mm 350 mm
@ upinaciho otvoru 254 mm 254 mm
Max. hloubka fezu pfi 90° 85 mm 100 mm
Max. hloubka fezu pfi 90°

na 2 fezy 135mm 165 mm
Max. hloubka fezu pfi 45° 60 mm 80 mm

SUPREME
55 85 100 120 150 200
Max. délka fezu [mm]
550 850 1000 1200 1500 2000

Cerpadlo chladici vody: S3 230V, 50/60 Hz

Rozméry stroje:
SUPREME 55
SUPREME 85
SUPREME 100
SUPREME 120
SUPREME 150
SUPREME 200

760%1280% v. 1280 mm
760%1580x v. 1280 mm
760%1730% v. 1280 mm
760%1930x v. 1280 mm
760%2230% v. 1280 mm
760%x2710% v. 1280 mm

Hladina hlu€nosti stroje byla méfena v souladu
s normami UN EN12418, UN EN3744 a smérnice
98/37/ES.

LW— HLADINA AKUSTICKEHO VYKONU JE
79,8/0,0 dB(A)/mW(A)

LOP —HLADINA AKUSTICKEHO TLAKU V MISTE
OBSLUHY JE 68,5 dB(A)

LOP MAX — MA?(IMALNi HLADINA AKUSTICKE-
HO TLAKU V MISTE OBSLUHY JE 80,7 dB(C)

Méreni bylo provedeno bez zatéze, pfi maxi-
malnich otackach s celoobvodovym kotoucem
praméru 350 mm (obj. €. 867).

PFi provozu stroje jsou emise hluku nad 85 dB(A).

Vibrace pfenasené na ruce/paZze obsluhy byly
méfeny v souladu s normou UN I1SO 5349 pfi
fezani bézné cihly z porotonu rozmeér( (dx$xv
280%x140x100 mm) kotoucem s turbosegmenty
(obj. €. 967).

Vazena hodnota zrychleni je 1,15 m/s® (nejistota
méfeni 0,28 m/s?).



1. Pouziti

Pred zac¢atkem prace se strojem si dakladné
prectéte bezpecnostni pokyny.

VSechny stroje jsou pred expedici z vyrobniho
zavodu dukladné testovany a kontrolovany.
NUOVA BATTIPAV neustale pracuje na vyvoji
a vylepsovani vyrabénych strojt, proto si
vyhrazuje pravo na provadéni jakychkoli Gprav
bez predchoziho oznameni. Na zakladé rozdil(
mezi vyobrazenimi v tomto navodu a skutec-
nym vzhledem stroje nelze uplatfiovat zadné
naroky.

Stavebni diamantova pila SUPREME je uréena

k Fezani veSkerych keramickych dlazdic, mramoru,
cihel, betonu a dalSich podobnych materiald.
Rezy je mozné provadét pod Ghlem 90 nebo 45°.

2. Bezpecnostni opatieni

e \/yrobce nepiejima zadnou zodpovédnost,
pokud je diamantova pila SUPREME pouzivana
s jinymi nastroji, nez uvedenymi v kapitole
"SCHVALENY ZPUSOB POUZITI".

POUZIVANI KOTOUCU NA
DREVO JE ZAKAZANO.

POUZiVANIi KOTOUCU NA SU-
CHE REZANI JE ZAKAZANO.
POUZIVANi KOTOUCU

S MEZERAMI SIRSIMI NEZ 5 MM
JE ZAKAZANO.

e Stavebni pila SUPREME smi byt pouzivana
pouze zplsobem popsanym v odstavci
SCHVALENY ZPUSOB POUZITI kapitoly
"TECHNICKE PARAMETRY".

e Rezani musi byt prerusovano podle pokynil
v technickych udajich.

e Stavebni pila SUPREME neni uréena
k pouZivani s trvalym zatiZzenim.

fA VYSTRAHA ! |

NEPOUZIVEJTE NEKVALITNi DIAMANTOVE
KOTOUCE. NEPOUZIVEJTE KOTOUCE

K JINEMU UCELU, NEZ STANOVIL JEJICH
VYROBCE. POUZiVANiI NEKVALITNICH
KOTOUCU MUZE BYT PRICNOU URAZU

A VYRAZNEHO SNiZENi PRODUKTIVITY

PRACE.
KE SNIiZENI RIZIK VYPLYVAJICIiCH
Z PROVADENE PRACE VZDY POUZIVEJTE

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY.

: W VYSTRAHA |

NIKDY PILU NEZAPINEJTE, POKUD SE
KOTOUC JESTE OTACI, POCKEJTE NA JEHO
ZASTAVENI.

FA@ VYSTRAHA !

KE SNIZENi RIZIK HROZIiCiCH OD
ODLETUJICiCH ULOMKU POUZIVEJTE
VHODNE PRACOVNI BRYLE.

VYSTRAHA !

YANIT,

POUZiVANI PILY PO OSMIHODINOVOU SMENU
ZNAMENA VYSTAVENiI HLUCNOSTI
PRESAHUJICI 85 DB(A). NOSTE CHRANICE
SLUCHU, SPLNUJICi POZADAVKY DANE
PRISLUSNYMI PREDPISY.

DA— W VYSTRAHA!

KE SNIiZENi RIZIK PRI NAHODNEM KONTAKTU
S KOTOUCEM NOSTE PRACOVNIi RUKAVICE
S OCHRANOU PROTI PRORIZNUTIi PODLE
NORMY EN388.

FA VYSTRAHA |

PILU SMEJi OBSLUHOVAT POUZE
PRACOVNICI SEZNAMENI S JEJICH
OBSLUHOU.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

e Vozik pfi fezani posouvejte pomalu, aby
nedochazelo k poklesu otacek kotouce.

o Zkontrolujte, zda je Fezany material pevné
opien o dorazovou listu.

fA VYSTRAHA !

PILA NESMi BYT POUZiVANA V PROSTREDI,
KDE JSOU PRITOMNY HORLAVE KAPALINY
NEBO PLYNY.

fA VYSTRAHA !

PRO BEZPECNOU OBSLUHU MUSI BYT
KOLEM PILY NA VSECHNY STRANY VOLNY
PROSTOR DO VZDALENOSTI 150 CM.

PRI PRACI NESMEJi OKOLO PILY STAT
NEPOVOLANE OSOBY.



3. Instalace

Umistéte pilu na rovny a stabilni povrch.

Pfiprava pily k pracovnimu nasazeni se provadi
nasledovné:

fA VYSTRAHA !

ZKONTROLUJTE, ZDA:

e JE HLAVA MOTORU NA KLUZNEM VEDENI
ZAJISTENA ZAJISTOVACIM KOLECKEM.

e PORTAL JE V POLOZE 30° A SROUB PRO
NASTAVOVANIi SKLONU JE RADNE
DOTAZEN.

a) Zajistovaci paku nohy vyklopte do odjisténé
polohy (viz obr. 1).

b) Ke zvednuti jedné strany stroje pouzijte
prenaseci drzadla (viz obr. 2).

ITA VYSTRAHA !

PRI ZVEDANI JEDNE STRANY STROJE MUSI
BYT HLAVA MOTORU NA OPACNE STRANE
KLUZNEHO VEDENI.

}TA VYSTRAHA !

PRI USTAVOVANI STROJE, PRED ZAJISTENIM
PAKOU, ZKONTROLUJTE, ZDA JE OTVOR

V NOZE ZALICOVAN S OTVOREM V DRZAKU
NOHY (VIZ OBR. 2).

c) Nohy postupné zajistéte pakami (viz obr. 2.).

TA VYSTRAHA !

PRI ZAgléfqvANi NOH V PRACOVNIi POLOZE
PILU PRIDRZUJTE.

d) Postup zopakujte na druhé strané stolu.

e) Povolte zajistovaci Sroub hlavy motoru pro
pohyb po kluzném vedeni (viz obr. 3).

f) Do pfislusného otvoru zasurfite drzak kabelu
(viz obr. 4).




4. Upinani a demontaz

diamantového kotouce

l__A VYSTRAHA ! |

Povolte tfi matice krytu kotouée a sundejte ho.
Pomoci otevieného klice OK30 a inbusového
klice 5 mm demontujte upinaci matici kotouce.

B

IA VYSTRAHA ! |

UPINACI MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

¢ Nasadte novy kotou€. Zkontrolujte, zda na
kotouci vyznaceny smysl otaceni souhlasi se
smyslem otageni motoru.

o Dotahnéte upinaci matici kotou¢e, namontujte
zpét kryt kotouce.

o PFi demontazi kotou€e postupuijte v obraceném
sledu krokd.

5. Preprava

K pfenadeni pily SUPREME jsou uréena boc¢ni
drzadla.

Pied pFfenasenim pily zkontrolujte, zda je:

e vozik motoru na portalu zajistén proti
pohybu dotazenim zajistovaciho Sroubu,
nohy jsou v poloze pro prepravu (viz obr. 9),
portal je sklopen pod uhlem 30°,

hlava motoru je zajisténa pakou,

drzak kabelu je vytazen ze svého otvoru.

PRI PREMISTOVANI PILY POUZIJTE
CTYRDILNY ZVEDACI POPRUH, KONCE
ZAKLESNETE ZA PRENASECi DRZADLA
(VIZ OBR. 6).

-10-

6. Prepravni podvozek

S pilou vybavenou pfepravnim podvozkem muze
manipulovat jedna osoba.

IA VYSTRAHA !

ABY NEDOSLO PRI PREMISTOVANI PILY

K OHROZENI STABILITY, POSTUPUJTE PODLE
NASLEDUJICiCH POKYNU.

PRI MONTAZI PODVOZKU PILU PRIDRZUJTE.

U stroje v pracovni poloze:

Portal naklopte do uhlu 30°.

Uvolnéte zajistovaci paku nohy na opacné
strané, nez jsou ovladaci prvky motoru.
Zvednéte nohu a zasunite do ni drzdk

s koleCkem (viz obr. 7).

d) Nohu v dané poloze zajistéte pakou.

e) Dotahnéte zajiStovaci Sroub drzaku podvozku
(viz obr. 7).

Postup zopakujte u druhé nohy.

f)



[ @ INFORMACE |

PRI PREMISTOVANI PO PRACOVISTI ]
DOPORUCUJEME PILU SPUSTIT DO DOLNI
POLOHY.

a) Na predni strané pily uvolnéte jednu po druhé
zajisStovaci paky nohou, pfi tom pilu pfidrzujte
za drzadla.

b) Predni ¢ast stroje spustte tak, aby Sla
zajisStovaci paka zasunout do prostfedniho
otvoru v noze/drzaku nohy (viz obr. 8).

c) V této poloze nohu zajistéte pakou.
d) Zopakujte postup podle bodu a), b) a c) na
zadni strané pily.

STROJ PREPRAVUJTE PODLE OBRAZKU 9.

7. Pripojeni napajeni

F/!\_ /f\ POZOR !

Pila musi byt pfipojena ke zdroji napajeni pres
rozdilovy proudovy chrani¢ (RPCH) nebo
izolaéni transformator tfidy Il s nasledujicimi
parametry:

RPCH Provozni proud 25 A, citlivost 30 mA

Transformator 230V, 50 Hz, 4000 W
nepfetrzity provoz

DULEZITE: Spravnou funkci proudového
chrani€e pravidelné kontrolujte stisknutim
tlac¢itka na jeho predni strané.

- Dbejte na to, aby prodluZovaci kabely mély
prifez vodi¢u odpovidajici rozbéhovému
proudu stroje a délce kabelu. U kabell do délky
50 metrd postacuje prarfez vodic¢l do 4 mm?2.

- Pred pfipojenim pily ke zdroji napajeni
zkontrolujte, zda jeho parametry odpovidaji
parametrim uvedenym na typovém Stitku pily.

- Pilu pfipojujte pouze ke spravné uzemnénému
zdroji napajeni. Mate-li pochybnosti, pilu
nepfipojujte.

8. Kontroly pred spusténim

FA__ E POZOR!

DIAMANTOVA PILA SUPREME JE URCENA
JEN PRO MOKRE REZANI.

- Pfed zaCatkem fezani zkontrolujte, zda hladina
vody v nadrzi dosahuje k rysce zobrazené na
obrazku 10.

fA VYSTRAHA ! |

Pied zac¢atkem prace zkontrolujte, zda je
zapnuto napajeni.



9. Ovladaci prvky

f/l\/!\ POZOR !

Na ovladacim panelu pily SUPREME jsou
nasleduijici tlacitka:

1) SPOUSTECI/VYPINACI TLACITKO:
slouzi k zapinani a vypinani pily.
2) OCHRANA PROTI NADPROUDU:
tento jistiC v pfipadé proudové Spicky odpoji
napajeni pily. Pfi vypadnuti musi byt tlagitkem
ruéné zapnut. Pfi vypadnuti jisti¢e nékolik minut
pockejte, pak ho znovu zapnéte stisknutim
Cepu ve stfedu tlagitka.
KONTROLKA NAPAJENI (CERVENA):
Sviti: napajeni je zapnuto
Nesviti: napajeni je vypnuto
4) KONTROLKA ,,PROVOZ STROJE“
(ZELENA): indikuje provoz stroje.
5) LASEROVE PRAVITKO (VOLITELNE):
promita drahu diamantového kotouce.

3)

=0t
R

10. Rezani pod uhlem 90°

SUPREME je univerzalni pila umoznujici
provadéni riznych druhl fezu.

FA VYSTRAHA !

PRED ZACATKEM REZANi ZKONTROLUJTE,
ZDA JE REZANY MATERIAL RADNE OPREN
O DORAZOVOU LISTU.

REZ POD UHLEM 90°

Po povoleni zajisStovaci paky nastavte feznou
hlavu tak, aby byl kotou¢ nékolik mm pod urovni
stolu (viz obr. 12).

-12-

- Rezany pfedmét umistéte na stll, nastavte
pozadovanou Sifku (viz obr. 13).

- Zapnéte pilu, poCkejte, az zacne chladici voda
proudit na kotou€. Pomoci kohoutu na krytu
kotouce nastavte pratok vody a provedte fez
(obr. 13).

REZ POD UHLEM 90° NA DVA REZY

Pomoci zajiStovaci paky vysky fezné hlavy je
mozné na dva fezy Fezat materialy silné az

165 mm.

Nastavovani pozadované hloubky fezu je
usnadnéno stupnici na boku fezné hlavy. Spustte
feznou hlavu do pozadované polohy (viz obr. 14).




- Pomoci pfilozného pravitka na stole je mozné - Po povoleni zajistovaci paky nastavte feznou
presné nastavit rozmér fezaného materialu. hlavu tak, aby byl kotou¢ nékolik mm pod
- Zapnéte pilu a provedte prvni fez (viz obr. 15). Urovni stolu (viz obr. 18).

- Rezany pfedmét otoéte a provedte druhy fez. - Na stll umistéte fezany pfedmét a provedte
fez.

11. Rezani pod uhlem 45°

12. Laserové pravitko

FAV\"STRAHA! | — /'\ &\ C5ZOR ]

Pred nastavovanim hlavy motoru zkontrolujte,
zda: LASER TRIDY Il
- je pila vypnuta, 635 nm, <5 mW
- kotouc¢ se netoci.

Rezani mlze byt urychleno pomoci laserového
PRI REZANi POD UHLEM 45° JE MAXIMALNI pravitka, které vyznaguje drahu kotouce na
HLOUBKA REZU 80 MM. fezaném predmétu.
Pomoci uhlové stupnice na ramu pily nastavte uhel
sklonu vedeni pily a dotahnéte zajiStovaci Sroub

(viz obr. 17). | POZOR!

LASEROVE PRAVITKO SE ZAPINA IHNED PO
PRIPOJENI STROJE KE ZDROJI NAPAJENI.

REZANIi S POUZITIM LASEROVEHO PRAVITKA

- Pfipojte stroj ke zdroji napajeni.

- Rezany material umistéte na vozik tak, aby linie
fezu vyzna€ena na materialu splyvala
s laserovym paprskem.

- Rez provedte podle postupu v odstavci "Rezani
pod uhlem 90°".
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FA VYSTRAHA !

VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU ZODPOVED-
NOST PRI POUZITi LASEROVEHO PRAVITKA
K JINYM UCELUM, NEZ KE KTERYM JE
URCENO.

13. Systém posuvu Fezné hlavy

(volitelny)

_ Volitelné pfisluSenstvi ,Systém posuvu fezné

ij VYSTRAHA! | hlavy” slouzi k pfesnému pohybu fezné hlavy
vpred nebo vzad ota€enim ru€niho kola

NEMENTE POLOHU LASEROVEHO PRAVITKA, ~ Umisteneho na portalu pily.
MOHLO BY DOJIT K ZASAZENi OCi OBSLUHY.
BEZ VHODNE OCHRANY OCi NEBO PRI _
POUZiVANi OPTICKYCH PRiISTROJU SE F VYSTRAHA'!
NEDIVEJTE PRiIMO DO LASEROVEHO
PAPRSKU. PAMATUJTE, ZE TENTO SYSTEM POSUVU JE

VELMI CITLIVY, POHYBUJTE S NiM OPATRNE,

. , , ABY NEDOSLO K NECHTENEMU ZASTAVENI
NASTAVENi LASEROVEHO PRAVITKA KOTOUCE.

Pokud stopa laserového paprsku neodpovida linii
fezu kotouce, musi byt pravitko znovu nastaveno.

Nastaveni ukazatele provedte nasledujicim

postupem:

- Povolte upeviiovaci Sroub, aby bylo mozné
jednotkou pravitka pohybovat (viz obr. 21).

- Do linie fezu umistéte dlazdici, ktera je
zarucené pravouhla (viz obr. 20).

- Do otvoru zdroje laserového paprsku zasurite
dodany inbusovy kli¢ 5 mm (viz obr. 21).

- Hybejte kli€em, az laserovy paprsek splyne
s linii Fezu kotoucCe (viz obr. 20).

fA VYSTRAHA ! |

PRI NASTAVOVANI BUDTE OPATRNI, ABY
NEDOSLO K ZASAHU OCi OBSLUHY
LASEROVYM PAPRSKEM.

-14-



14. Udrzba

NASTAVOVANI VOZIiKU MOTORU

Vozik motoru ma dva nastavovaci Srouby pro

vymezeni svislé vile.

Je-li svisla vule voziku pfilis velika, postupuijte

nasledovné:

- Inbusovym kli¢em 3 mm oté&cejte dvéma
nastavovacimi Srouby (A), dokud neni vile
vymezena (viz obr. 23).

TA VYSTRAHA ! |

PO VYCISTENi STROJE NAMONTUJTE STUL
DO PUVODNIi POLOHY TAK, ABY BYLA
ZACHOVANA VZDALENOST OD NOHOU
(VIZ OBR. 26).

- Postup zopakujte na dvou zadnich
nastavovacich Sroubech (B) (viz obr. 24).

FA VYSTRAHA !

VSECHNY SROUBY NASTAVTE DO STEJNE
POLOHY, ABY BYL POHYB VOZiKU PLYNULY.

CISTENI

[ VYSTRAHA ! |

NECISTETE PILU PROUDEM TLAKOVE VODY.

Cisténi pily SUPREME je velmi snadné, stagi
povolit pojistné matice a vyndat pracovni stil.
Pomoci vypoustéciho otvoru odstrarite z vodni
nadrze vSechny nahromadéné necistoty od fezani.
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15. Vyrazeni z provozu

Opotiebené dily nebo cely stroj museji byt po
skonceni Zivotnosti zlikvidovany zpGsobem, ktery

je v souladu s pfislusnou platnou legislativou.

Elektromotor

Hlinik AL
Ocel AC
Méd CuU
Polyamid PA
Dily ramu
Ocel AC
Polyamid PA
Hlinik AL
Ponorné ¢erpadlo
Polyamid PA
Ocel AC
Hlinik AL
Méd CcuU

Epoxidova pryskyfice

OEEZ 1T08020000002803

Smérnice Evropské unie 2002/96/ES
(o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich) upravuje —

nakladani s elektrickym odpadem, ktery

nesmi byt vyhazovan do smésného komunalniho
odpadu, ale musi byt shromazdovan oddélené,
aby mohly byt jeho jednotlivé slozky recyklovany
zplsobem ohleduplnym ke zdravi a Zivotnimu
prostredi.

Podle této smérnice museji byt také vSechny
elektronické vyrobky oznaceny symbolem
"preskrtnuté popelnice" (viz obr.).

Obalové materialy, ve kterych je stroj dodan,
museji byt podle platné legislativy odloZeny

do pfislusnych nadob na tfidény odpad.

DalSi informace o sbéru elektrického odpadu Vam
poskytne pfislusny ufad.
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16. Vyhledavani zavad

DIAMANTOVA PILA SMi BYT OPRAVOVANA VYHRADNE KVALIFIKOVANYMI ODBORNIKY.

Toto elektrické naradi splfiuje pozadavky prislusnych bezpeénostnich predpisti. Jeho opravy sméji
provadét vyhradné kvalifikovani odbornici za pouziti originalnich nahradnich dili, jinak mize

uzivateli hrozit vazné nebezpedi.

Zavada

Dioda indikace napajeni se
nerozsviti

Stroj nefunguje a zelena indikaéni
kontrolka provozu stroje nesviti

Chladici voda netece na kotou¢

Motor zapacha

Motor se obtizné rozbiha

Laserové pravitko nefunguje

Pri¢ina
Pfivodni kabel je poSkozeny nebo
neni spravné zapojen

V zasuvce neni napéti
Dioda je vadna

Vypadl jisti€¢ chranici pfed
nadproudem

Motor vypnula ochrana pred
vysokou teplotou

Jisti€ chranici pfed nadproudem
je vadny

Ochrana pred vysokou teplotou je
vadna

Spoustéci/vypinaci tladitko je
vadné

Rozstfikova€ chladici vody je
ucpany

Cerpadlo je vadné

PFivodni hadi¢ka je zplostéla

Do motoru pronikla voda
Vadny kondenzator

Vadna loziska motoru
Vadny kondenzator

Vadna jednotka pravitka
Vadné napajeni pravitka
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Reseni

Domacknéte zastrCku do zasuvky
pfimé&fenou silou. Zkontrolujte
napajeci kabel.

Zkontrolujte napajeci zasuvku

Pozadejte svého dodavatele
o nahradni dil

Stisknéte resetovaci tladitko

Pockejte nékolik minut, nez motor
vychladne

Obratte se na svého dodavatele
Obratte se na svého dodavatele

Obratte se na svého dodavatele

Demontujte rozstfikovac z krytu
kotou€e a odstrarite z ngj
vSechny nedistoty

PoZadejte svého dodavatele
o nahradni dil

PFivodni hadi¢ku vedte tak, aby
na ni nebyly Zadné ostré ohyby
nebo zplosténi

Obratte se na svého dodavatele
Obratte se na svého dodavatele

Obratte se na svého dodavatele
Obratte se na svého dodavatele

Obratte se na svého dodavatele
Obratte se na svého dodavatele



@ Bezpecnostni pokyny

Tyto pokyny si pre€téte a ulozte je na vhodném misté

www.nuova-battipav.com




BEZPECNOSTNi POKYNY

Vystraha! Pfi praci s elektrickym naradim
dodrzujte bezpeénostni pokyny. Tim snizite
nebezpeci vzniku pozaru, zasahu elektrickym
proudem nebo jiného uUrazu. Pred zaéatkem
prace se zafizenim si vSechny tyto pokyny
prectéte a pfri praci je dodrzujte.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

Pracovisté stale udrzujte v uplné Eistoté
- Neporadek mlze byt pfi¢inou Urazu.

Vhodné pracovni prostiedi

- Nevystavujte elektrické naradi desti.

- Nepouzivejte elektrické nafadi v mokrém nebo
vihkém prostfedi. Pracovisté musi byt
dostate¢né osvétleno.

- NepouZivejte elektrické nafadi na mistech, kde
jsou pfitomny hoflavé kapaliny nebo plyny.

Ochrana pred urazem elektrickym proudem
- Vyhnéte se télesnym kontaktlim s uzemnénymi
predméty.

Nedovolte pristup détem!

- Nenechte nepovolané osoby pfiblizovat k nafadi
a prodluzovacim kabelim. Vykazte nepovolané
osoby z pracovniho prostoru stroje.

Naradi ukladejte na bezpeéném misté
- Pokud naradi nepouzivate, ulozte ho na
suchém a bezpecném misté, mimo dosah déti.

Elektrické naradi nepretézujte
- Préace bude rychlejsi a bezpenéjsi ve vykono-
vém rozsahu, pro ktery byl stroj navrzen.

Pouzivejte vhodné naradi

- Kvykonavani naro¢né prace nepouzivejte
naradi nebo pfislusenstvi uréené pro kutily.
Nepouzivejte nafadi k ucelim, ke kterym neni
uréeno.

Vhodné se oblékejte

- P¥i praci venku pouzivejte pryZové rukavice
a protiskluzovou pracovni obuv. Pokud mate
dlouhé vlasy, noste na nich sitku nebo ¢epici.
Pouzivejte pracovni bryle.

- P¥i praci v praSném prostiedi pouzivejte masku
nebo respirator.

Chovejte se ohleduplné k pfivodnimu kabelu
- Nikdy kabel nepouzivejte k pfenaseni naradi,
ani za néj nevytahujte zastréku ze zasuvky.

- Kabel chrarite pfed horkem, olejem a ostrymi

hranami.

Udrzujte si stabilni postoj
- Beéhem prace se nevyklanéjte, stale si udrzujte
pevny postoj a stabilitu.

O naradi se dobre starejte
- Stale udrzujte nastroje ostré a Cisté, zvysite tim
celkovou vykonnost.

- DodrZujte vSechny pokyny k udrzbé&. Dily
podléhajici opotfebeni v€as vymeénujte.
Pravidelné kontrolujte, zda neni pfivodni kabel
poskozeny, pokud je nechte ho odborné
vymeénit. Pravidelné kontrolujte prodluzovaci
kabely, zda nejsou poskozeny, pokud ano,
vymeénte je. Drzadla udrZujte sucha a Cista,
bez stop oleji a maziv.

Odpojeni naradi

- Pokud nafadi nepouzivate, budete provadét
udrzbu nebo ménit sou€asti podléhajici
opotiebeni, vzdy ho odpojte od zdroje napajeni.

Vyjmuti upinacich pomticek

- Naucte se kontrolovat, zda jsou pred spusténim
naradi po upinani nastroji nebo po sefizovani
vyndany upinaci/sefizovaci nastroje.

Dejte pozor na nechténé spusténi naradi
- Pfed zapojenim nafadi do zasuvky se ujistéte,
Ze je vypinac v poloze vypnuto.

Prodluzovaci kabely pro praci venku

- Pokud pracujete venku, pouzivejte pouze
prodluZovaci kabely, které jsou k tomu uréeny
a fadné oznaceny.

Bud'te ve stiehu

- P¥i praci s elektrickym nafadim budte ve stfehu,
soustfedte se a fidte se zdravym rozumem.
Nepracujte s naradim, pokud jste unaveni,
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

Kontrolujte poskozeni dilti

- O elektrické naradi fadné pedujte. Zkontrolujte
spravnou funkci pohyblivych soucésti, zda
nejsou zaseknuté, mechanicky nebo jinak
poskozené tak, Zze by to mélo vliv na funkci
elektrického naradi.

- Poskozené prvky bezpe&nostni vybavy nebo
jiné dily museji byt neprodlené vyménény
autorizovanym servisem (pokud neni v navodu
uvedeno jinak).

- Poskozeny vypina¢ nechte vyménit
v autorizovaném servisu.

- Pokud neni mozné naradi vypinacem vypnout
nebo zapnout, nafadi nepouZivejte.

Vystraha

- Pro svou osobni bezpecnost pouZivejte
vyhradné pfisluSenstvi doporu¢ené v tomto
navodu nebo pfislusném katalogu. Pouzivani
jinych nez doporuéenych nastroji nebo
pfislusenstvi mize mit za nasledek uraz.

Naradi nechte opravovat kvalifikovanymi

odborniky

- Toto elektrické zafizeni je vyrobeno v souladu
s platnymi bezpec€nostnimi pfedpisy. Jeho
opravy mohou provadét vyhradné kvalifikovani
odbornici, jinak muze obsluze hrozit vazné
nebezpeci.
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