LASKI SMRZICE 263
798 17 €R

L — - | _
emall | Info@laskl.cz, www . laski.cz, tel. 4+420/682 3056 740, 582 308

FREZA NA PAREZY F 460
model F 460 EI, F 460 EI HD, F 460 EIC, F 460 |

,Pivodni navod k pouziti" verze 02.2024

C€



[Askx

Dékujeme Vam, ze jste si zakoupili pravé nas vyrobek frézu na patezy F 460, ktera
navazuje na uspéS$nou fadu F 450. Tyto frézy dopliuji velice uspésné fady vysoce
vykonnych fréz na pafezy S novymi vhodné&j$imi motory. Tento typ je urcen pro
prilezitostné frézovani, nebo frézovani kde nejsou kladeny vysoké naroky na
vykonnost frézy.

Nase firma se vyrobou téchto zafizeni zabyva jiz celou fadu let a ma v této oblasti
znacné zkuSenosti, coz dosvédcuje fakt, Ze tento vyrobek dodavame do 40 zemi

Evropy, Asie, kde s tspéchem pracuji.

Grand Prix Techagro 1993
Grand Prix Silva Regina 1002
Grand Prix Silva Regina 2008

Utelem tohoto navodu je zajistit vlastnikovi a uZivateli stroje jeho seznameni s
vyrobkem s bezpe¢nostnimi pokyny pii praci, jakoz i se zkuSenostmi a nazory z
provozu. Seznamite se jak provadét udrzbu, opravy a servis stroje. Kdo mize a
jakym zpasobem provadét zasahy do stroje.

Vas prodejce vam dava navod k obsluze a 0drzbé, kdyz si pievezméte dodavku
vaseho nového stroje a ujistite se, ze jste plné porozumél vSemu, co potiebujete
znat. Kdyby, jakkoliv jste se setkal s tézkostmi v porozuméni v kterékoliv Casti této
ptirucky, nevahejte a spojte se s vasim nejbliz§im prodejcem k nalezeni vysvétleni.
Je to pro vas zakladem pln€ porozumét a vyhovét vSem pokyniim v této prirucce.
Firma Laski s.r.o. nerespektuje a nenese odpovédnost za Skody vznikajici
nerespektovanim tohoto navodu k pouzivani.

Tento ndvod k pouzivani obsahuje na riznych mistech pokyny pro bezpecnou
praci. Pokud tento pokyn je obsaZen v obecném textu, je tento pokyn zdiraznén
nasledujicim symbolem



ES PROHLASENIi O SHODE

vydané dle § 13 zakona ¢. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

My vyrobce: LASKI s.r.0.
Blist'ka 263/16
798 17 Smrzice
1C0: 45479593
prohiasujeme |, Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy

-typ - F 460
-model : F 4601
vyrobni gislo:
Zafizeni splfiuje vechna pfislusna ustanoveni predmétnych pfedpisti Evropskych
spole¢enstvi

€. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
Nafrizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 2016/1628/EU

Seznam technickych norem a CSN EN 1SO 12100, CSN EN ISO 137321,

specifikaci, harmonizovanjch CSN EN ISO 14120, CSN EN 1SO 11201, CSN

norem pouZitjch pfi posouzeni 1SO 3767-1,3, CSN EN I1SO 19353, CSN EN

shody 1175-2+A1, CSN EN ISO 3744, CSN EN ISO
20643, 1SO 11 684

Popis

Parametr Veligina
Délka 2200/1880
Sitka 750
Vyika 880/1150
Prumer frezovaciho kotouce 470

Motor - typ KOHLER ECHT730
Vykon motoru 17.2
Hmotnost 205

Zucastnéna osoba na posouzeni shody: NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.o., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Lwa=104,4dB
Lwa= 105,0dB

a hladina akustického vykonu zafizeni
Garantovana hladina akustického vykonu zafizeni

Osoba povéfena p i Ing. Jiri K
technické dokumentace Petra Bezruce 205
664 43 Zelesice

Ve SmrZicich dne 25.2.2019




EU PROHLASENi O SHODE

vydané dle § 6 zakona &. 90/2016 Sbh. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My wjrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
ICO: 45479593
prohlasujeme Ze vyrobek
-nazev: Fréza na paiezy
-typ : F 460
-model: F 4601
vyrobni gislo:
Je ve shodé s prislusnymi harmonizaénimi pfedpisy Evropské unie
NV €. 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

Seznam harmonizovanych 2

norem pouZitych pfi CSN EN ISO 14982
posouzeni shody

Zakladni technické parametry

Primér frézovaciho kotoude

Motor - typ

Vykon motoru

Hmotnost

Ve SmrzZicich dne 25.2.2019 w

Ing. Jifi Kvasnicka




ES PROHLASENI O SHODE

vydané die § 13 zakona ¢. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

My vyrobce: LASKI s.r.0.
Blist'ka 263/16
798 17 Smrzice

1CO: 45479593
prohlasujeme , Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy

-typ F 460
-model : F 460 El
vyrobni ¢islo:
Zafizeni spliuje vdechna pFisludna ustanoveni pfedmétnych predpisti Evropskych
spolecenstvi
€.176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
Narizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 2016/1628/EU

Seznam technickych norem a CSN EN 1SO 12100, CSN EN ISO 137321,

specifikaci, ham\onizovan)"ch CSN EN ISO 14120, CSNEN ISO 11201, CSN

norem pouZitych pii posouzeni ISO 3767-1,3, CSN EN ISO 19353, CSN EN

shody 1175-2+A1, CSN EN ISO 3744, CSN EN ISO
20643, 1S0 11 684

Primér frézovaciho kotouce 70
Motor -

Vykon motoru 17.2
Hmotnost 224

Zigastnéna osoba na posouzeni shody : NB 1017, TOV SUD Czech s.r.o.,
Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Naméfena hladina akustického vykonu zafizeni Lwa=104,4dB
Garantovana hladina akustického vykonu zarizeni Lwa =105,0 dB

Osoba povéfena kol i Ing. Jifi K ic
technické dokumentace Petra Bezruce 205
664 43 ZeleSice

i Ve SmrZicich dne 26.2.20219 %‘Q NA%/

‘ Ing. Jifi Kvasnicka




EU PROHLASENi O SHODE

vydané dle § 6 zakona ¢. 90/2016 Sh. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My vyrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593

prohlasujeme Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy
-typ : F 460
-model : F 460 EI
vyrobni gislo:
Je ve shodé s prislusnymi harmonizaénimi pfedpisy Evropské unie
NV . 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

Seznam harmonizovanych 3
norem pouZitych pfi CSN EN ISO 14982
posouzeni shody

Zakladni technické parametry

raits

Prumér frézovaciho kotoude

| Motor - typ

Vykon motoru

Hmotnost

| Ve Smezicich dne 25.2.2019 M 60 IM%/

Ing. Jifi Kvasnicka
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ES PROHLASENIi O SHODE

vydané dle § 13 zakona €. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

My vyrobce: LASKI s.r.0.
Blist'ka 263/16
798 17 Smrzice
1C0: 45479593
prohlasujeme , Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy

-typ : F 460
- model : F 460 EIC
vyrobni ¢islo:

Zafizeni splfiuje véechna pFisludna ustanoveni pfedmétnych pfedpisi Evropskych
spolecenstvi
€. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
Narizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 2016/1628/EU

Seznam technickych norem a CSN EN 1SO 12100, CSN EN ISO 137321,

specifikaci, harrnomzovanych CSN EN ISO 14120, CSN EN 1SO 11201, CSN

norem pouzitych pii posouzeni 1SO 3767-1 3y CSN EN I1SO 19353, CSN EN

shody 1175-2+A1, CSN EN 1O 3744, CSN EN 1SO
20643, 1SO 11 684

Popis
Veiigina

220011680
780

880/1150
3

KOHLER ECH 730
17.2
240

Zitastnéna  osoba na  posouzeni shody: NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.o., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Naméfena hladina akustického vykonu zafizeni Lwa=104,4dB
Garantovana hladina akustického vykonu zafizeni Lwa= 105,0dB

Osoba povéfena kompletaci Ing. Jifi Kvasnicka
technické dokumentace Petra Bezruce 205
664 43 ZeleSice

Ve SmrZicich dne 25.2.2019




EU PROHLASENI O SHODE

vydané dle § 6 zakona ¢. 90/2016 Sh. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My vjrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593

prohiasujeme Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy
-typ : F 460
-model : F 460 EIC
vyrobni ¢islo:

Je ve shodé s prislusnymi izacnimi predpisy Evropské unie
NV ¢. 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

Seznam harmonizovanych .
norem pouZitych pfi CSN EN ISO 14982
posouzeni shody

Zakladni technické parametry

Parametr

Délka

Sitka

ke

Prumér frézovaciho kotouge
Motor -

Vykon motoru

Hmotnost

Ve SmrZicich dne 25.2.2019 % 60 Mﬁ/

Ing. Jifi Kvasnicka
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My vyrobce:

prohlasujeme , Ze vyrobek
- nazev:
-typ :
- model :
vyrobni gislo:

ES PROHLASENIi O SHODE

vydané dle § 13 zakona &. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

LASKI s.r.o.
Blist'’ka 263/16
798 17 Smrzice
1€0: 45479593

Fréza na parezy

F 460
F 460 EIHD

Zafizen spliuje

piislugna

Wi pfedmétnych pfedpist Evropskych
spolecenstvi

c 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
a Rady &. 2016/1628/EU

Seznam technickych norem a CSN EN ISO 12100, €SN EN 1SO 13732-1,

specifikaci,

harmonizovanych €SN EN ISO 14120, ESNEN1SO 11201, &SN

norem pouZitych pfi posouzeni
shody

ISO 3767-1,3, CSN EN ISO 19353, GSN EN
1175-2+¢A1, CSN EN ISO 3744, CSN EN ISO
20643, ISO 11 684

Parametr Jednotks Veli€ina
Déka mm 2200
[Sirka mm 780
[ViEka mm 1150
Pramér frézovaciho kolouds mm 470

Motor - typ . KOHLER ECH 749
Vyken motory KWmin™ 19.8/3600
Hmotost k. 230

Zicastnéna osoba na

o

14 hladina

Naméfena hladina akustického vykonu zafizeni

posouzeni shody: NB 1017,

TUV SUD Czech s.r.o., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Lwa=104,2dB
Lwa= 105,0 dB

Osoba povéfena kompletaci
technické dokumentace

Ve SmrZicich dne 12.10.2020

) vykonu zafizeni

Ing. Jifi Kvasnicka
Petra Bezruce 205
664 43 Zelesice




EU PROHLASENI O SHODE

vydané dle § 6 zdkona ¢&. 90/2016 Sb. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My vyrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593

prohlagujeme Ze vyrobek
- nazev: Fréza na pafezy

-typ : F460
- model : F 460 EI HD
vyrobni &islo:
Je ve shodé s piislusnymi h

NV €. 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

oy ex R (o

e oson " &SN EN 10 14382
posouzeni shody

Zaltadn 4
& P

Parametr
2200

Deélka
780

1150

470

KOHLER ECH 749

19.8/3600

230

Ve Smrzicich dne 12.10.2020 M 60 NA%/

Ing. Jifi Kvasnicka




ES PROHLASENi O SHODE

vydané dle § 13 zakona €. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

My vyrobce: LASKI s.r.0.
Blist'ka 263/16
798 17 Smrzice
1ICO: 45479593
prohlasujeme , Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy
-typ :  F 460
-model : F 460 EI
vyrobni ¢islo:

Zafizeni splfiuje vdechna prisludna ustanoveni pfedmétnych pfedpisi Evropskych
spolecenstvi
€. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
Narizeni Evropského parlamentu a Rady €. 2016/1628/EU

Seznam technickych norem a CSN EN I1SO 12100, CSN EN ISO 137321,

specifikaci, hannonlzovanych CSN EN ISO 14120, CSN EN 1SO 11201, CSN

norem pouzitych pfi posouzeni 1SO 3767-1, 3, CSN EN I1SO 19353, CSN EN

shody 1175-2+A1, CSN EN IS0 3744, CSN EN 1SO
20643, 1SO 11 684

Popis

Jednotka
mm
mm
mm
mm

- KOHLER CH730
KW 175
kg 224

ZGéastnéna osoba na posouzeni shody : NB 1017, TUV SUD Czech s.r.o.,
Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Nameérena hladi ické v zarizeni Lwa=104,3 dB

Garantovana hladina akustického vykonu zafizeni Lwa =105,0dB

Osoba povéfena kompletaci Ing. Jifi Kvasnicka
technické dokumentace Petra Bezruce 205
664 43 ZeleSice

Ve SmrZicich dne 8.3.2022




EU PROHLASENi O SHODE

vydané dle § 6 zakona ¢. 90/2016 Sbh. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My vjrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593
prohlaSujeme Ze V)"rpbek g -
-nazev: Fréza na parezy
-typ : F 460
-model : F 460 El
vyrobni ¢islo:

Je ve shodé s prislusnymi izacnimi predpisy Evropské unie

NV €. 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

Seznam harmonizovanych 3
norem pouZitych pfi CSN EN ISO 14982
posouzeni shody

ZaKladni technické parametry

Parametr Veliéina

Délka 2200/1680

Sitka 780

| Vyska 880/1150

Prumér frézovaciho kotouge 470

Motor - KOHLER CH730

Vykon motoru 175

Hmotnost 224

Ve SmrZicich dne 8.3.2022 % 60 N‘Aﬁ/

Ing. Jifi Kvasnicka




ES PROHLASENI O SHODE

vydané dle § 13 zakona €. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

My vyrobce: LASKI s.r.o.
Blist'ka 263/16
798 17 Smrzice
1ICO: 45479593
prohlasujeme , Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy

-typ F 460
-model : F 4601
vyrobni ¢islo:

Zafizeni spifiuje vechna pfisluna ustanoveni pfedmétnych predpisi Evropskych
spolecenstvi
€. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
Narizeni Evropského parlamentu a Rady €. 2016/1628/EU

Seznam technickjch norem a CSN EN ISO 12100, CSN EN ISO 137321,

specifikaci, harmonizovanych CSN EN ISO 14120, CSN EN ISO 11201, CSN

norem pouZitych pfi posouzeni ISO 3767-1,3, CSN EN ISO 19353, CSN EN

shody 1175-2+A1, CSN EN ISO 3744, CSN EN ISO
20643, 1SO 11 684

Jednotka
mm
mm
mm
mm

kw
k"

Zicastnéna  osoba  na posouzeni  shody: NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.o., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

éfena hladina ického vykonu zafizeni Lwa=104,3dB
Garantovana hiadina akustického vikonu zafizeni ~ Lwa= 1050 dB

Osoba povéfena p i Ing. Jifi K icka
technické dokumentace Petra Bezruce 205
664 43 Zelesice

Ve SmrZicich dne 8.3.2022




EU PROHLASENi O SHODE

vydané dle § 6 zakona ¢. 90/2016 Sb. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My vyrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593
prohlasujeme Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy
-typ - F 460
-model : F 4601
vyrobni ¢islo:
Je ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi predpisy Evropské unie
NV . 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

Seznam harmonizovanych 5
norem pouzitych pri CSN EN ISO 14982
posouzeni shody

Zakladni technické parametry

Ve SmrZicich dne 8.3.2022 l :

Ing. Jifi Kvasnicka




ES PROHLASENI O SHODE

vydané dle § 13 zakona ¢. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

LASKI s.r.o.
Blist'ka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593
prohlasujeme , Ze vyrobek
-nazev: Fréza na parezy
-typ : F 460
-model : F 4601
vyrobni islo:

Zafizeni spliuje viechna pfisludna ustanoveni pfedmétnych predpisi Evropskych
spoleéenstvi
€. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)
Narizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 2016/1628/EU

Seznam technickych norem a CSN EN I1SO 12100, CSN EN 1SO 13732-1,

specifikaci, ham)omzovanych CSN EN ISO 14120, CSN EN 1SO 11201, CSN

norem pouZitych pfi posouzeni ISO 3767-1,3, CSN EN 1SO 19353, CSN EN

shody 1175-2+A1, CSN EN 15O 3744, CSN EN 1SO
20643, 1SO 11 684

Popis

Parametr
Délka
Sirka
=
Prumer frezovaciho kotouce

KOHLER CH 740
188
Hmotnost 205

Zucastnéna osoba na posouzeni  shody: NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.o., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

10 vykonu zafizeni Lwa=105,4dB
Garantovana hiadina akustického vjkonu zafizeni ~ Lwa= 106,0dB

fena hladina akt

Osoba povéfena i Ing. Jifi K ick
technické dokumentace Petra Bezruce 205
664 43 ZeleSice

Ve SmrZicich dne 11.7.2022




EU PROHLASENIi O SHODE

vydané dle § 6 zakona ¢. 90/2016 Sb. na vyhradni odpovédnost vyrobce

My vjrobce: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
1CO: 45479593
prohlaujeme Ze v9r9bek : 5
-nazev: Fréza na paiezy
-typ - F 460
-model: F4601
vyrobni gislo:

Je ve shodé s pfislusnymi izanimi pfedpisy Evropské unie
NV &. 117/2016 Sb. (directive 2014/30/EC - EMC)

Seznam harmonizovanych
norem pouzitych pri
posouzeni shody

ZakKladni technické parametry

CSN EN ISO 14982

Parametr

Veligina

Délka

2200/1880

750

Sitka

8801150

[Nyzka

Prumér frézovaciho kotouZe

470

Motor - typ
Vykon motoru

KOHLER CH740
186

Hmotnost

205

Ve SmrZicich dne 11.7.2022 l! m NJ‘%/

Ing. Jifi Kvasnicka
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[Askx

Identifikace vyrobku

Nas vyrobek je oznacen vyrobnim ¢islem vyraZzenym na vyrobnim Stitku stroje a
vyrazen na ramu stroje. Déle je vyrobek oznacen vyrobnim Stitkem vznétového
motoru.

Doporucujeme Vam po pievzeti vyrobku od prodejce doplnit do nasledujici
tabulky udaje o vyrobku a Vasem prodejci.

TP VYIODKU e
Vyrobni Gislo VYrObKU o
TYP MOIOIU e e
Vyrobni Gislo MOtOrU o s
Adresa ProdEJCE i s
Adresa SErviSNIi OPrAVIY o..iuiii ettt et
Datum dodani
Datum KONCe ZArUKY o

PreruSeni zaruni doby ..o

Vyrobni stitek frézy je umistén v dolni ¢asti ramu stroje pod madlem, $titek motoru
je umistén na bloku motoru

19



[Askx

Uréeni vyrobku

vyrobek je urcen k frézovani dievénych paiezd, tj. odfrézovani nadzemni ¢asti ve
vysce max. 300 mm a podzemni ¢asti do hloubky max. 200 mm od Grovné terénu.
Max. doporuceny pramér paiezu je 800 mm.

Fréza je urcena pro obsluhu jednim pracovnikem.

Frézy jsou vyrabény ve tfech modelech:

F 460 EI — fréza s pojezdem

F 460 EIC — fréza s pojezdem a elektromagnetickou spojkou
F 460 | — bez pojezdu

Zakazané pouzivani

Vyrobek neni uréen k frézovani ztrouchnivélych, uhnilych pafezd apod. , které se
mohou pii frézovani uvolnit a vyvalit, nebo jiz pevné nedrzi v zemi. Neni rovnéz
ur¢en k frézovani patezi, ve kterych mohou byt pfitomny kovové pfedméty event.
kameny apod. a dale volnych dfevénych kment nebo vyrobki apod.

Frézu je zakazano pouZivat, vyskytuji-li se v okruhu do 15 m tieti osoby.

Frézu nesmi obsluhovat mladistvi.

Je prisné zakdzano dobrzd’ovat dobéh frézovaciho kotouce a vstupovat k nému
pred uplnym zastavenim

Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

- Vyrobek mize obsluhovat pouze pracovnik starsi 18 let, dusevné, psychicky a
fyzicky zdatny, prokazateln€ zaskoleny a seznameny s pouzivanim vyrobku

- Stroj nesmi obsluhovat osoba, ktera je pod vlivem alkoholu, drog nebo jinych
navykovych latek, pripadné 1ékd, které snizuji pozornost obsluhy

- Nedovolte, aby vyrobek pouzivaly déti a neopravnéné osoby

- Obsluha stroje je odpovédna za Skody zplsobené tfetim osobam v rozsahu
¢innosti stroje

- Nez zacnete pracovat se strojem, seznamte se s funkcemi jednotlivych
ovladaci a praci stroje, zajistéte si potfebné pracovisté proti vstupu
nezadoucich osob, pfipadné proved'te jeho vyznaCeni. V ptipad€ potieby si
piiberte nalezité¢ potfebné osoby, které Vam zajisti v mistech s Castym
vyskytem osob bezpecny zpiisob provedeni frézovani

- Pfi pouziti vyrobku v obytnych zonéch, jej provozujte v souladu s mistnimi
ptredpisy, zejména neobtézujte okoli hlukem.
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- Vyrobek neni uréen k provozu po pozemnich komunikacich. Pfeprava mtize
byt provadéna pouze na podvalniku nebo korbé dopravniho prostiedku.

- Pii préci je obsluha povinna pouzivat ochranné pomicky - ochrannou pfilbou
se Stitem, rukavicemi, pevnou pracovni obuvi se zvySenym nartem, pracovni
odév fadné obleceny a upnuty

-V tomto manualu jsou uvedeny a popsany potize a poruchy, které se mohou na
vyrobku vyskytnout a které si miZe uzivatel opravit za pomoci nalezité
vyskoleného pracovnika. Ostatni problémy a poruchy nahlaste pfimo vyrobci,
ktery Vam je kdykoliv k dispozici.

- Je zakdzano provadét na stroji jakékoliv zasahy ¢i modifikace, jez nejsou
uvedeny v tomto manudlu a nejsou povolené vyrobcem. Stroj nespravné
zapojeny/kompletovany mize fungovat bez sebemensich chyb, ale v
budoucnosti miize nadélat spoustu skody.

- Neodkladejte na vyrobek zadné nafadi, predméty

- Vyrobce neodpovida za Skody zplisobené osobam nebo blizkému okoli, jejichz
pti¢inou je nedodrzovani navodu k pouzivani.

-V dobé¢, kdy neni vyrobek pouzivan, neponechavejte jej volné ptistupny tfetim
osobam. Zastavte piivod benzinu

-V pfipadé piedavani vyrobku jinému pracovnikovi se piesvédéte, zda vyrobek
obsahuje veskeré prvky pro bezpecnou praci (kryty, ovladace atd.)

- Nikdy neodstraiujte z vyrobku kryty a ostatni bezpecnostni prvky. Jsou na
vyrobku pro vasi bezpecnost

- Udrzbu a kontrolu dotazeni Sroubovych spoji provadgjte v pravidelnych
intervalech

- Vyrobek uchovavejte Cisty, po ukonceni prace proved’te jeho vy¢isténi

- Veskeré prace na vyrobku je dovoleno provadét za klidu stroje, motor musi
byt v klidu, vychladly po praci a fréza fadné podepiena na odstavnych nohach

-V distoté uchovavejte zejména chladici otvory pro sani chladiciho vzduchu
motoru, prostory souvisici s palivovou nadrzi

- Palivo dopliujte pouze za klidu stroje, pokud mozno pied zahajenim
frézovani.  Pokud potfebujete doplnit palivo béhem pracovni smény,
nedoplnujte palivo do horké nadrze, nebo pfi horkém motoru.

- Nedopliujte palivo za chodu stroje, nedopliujte benzin do horké nadrze na
mistech s pfimym slunecnim svitem. Pred doplnénim ponechte nadrz
zchladnout

- Nestartujte motor pobliz rozlitého paliva

- Nepouzivejte benzin jako Cistici prostiedek

- Nedoplnujte palivo v blizkosti otevieného ohné

- Nevystavujte vyrobek v blizkosti otevieného ohné

- Je ptisné zakazano pfepravovat na stroji osoby, zvifata nebo jiny naklad

21




[Askx

- Casti, které se vlivem provozu stroje zahiivaji, se nedotykejte za provozu
stroje a bezprostiedné po jeho odstaveni

- Pfed ndhodnym startem ochranujte sebe a své okoli zastavenim piivodu
benzinu a pfesunutim ovladaci paky do polohy STOP a dale pfestavenim
vypinate na motoru do pozice ,, O “. V naléhavych pfipadech sejméte
koncovku zapalovaci svicky

- Po dobu Cinnosti stroje se nedotykejte casti motoru, zejména
vysokonapétového vodice a €asti, které se vlivem provozu mohou zahiivat

- Fréza se na misto kde bude provadét frézovani, piepravuje zasadné v Klidu.
Motor musi byt vypnuty!!

- Pozor! Rezny kotou¢ u typii F 460EI a F 4601 se zalina otacet jiz p¥i
startu, udrZujte bezpecnou vzdalenost od kotouce a nedovolte jinym
osobam, aby se Kk feznému kotoudi pri startu a cinnosti kotouce
pribliZovali

- Pozor, po vypnuti elektromagnetické spojky u modelu F460 EIC dochazi
k brzdéni dobéhu Fezného kotoule. Nedovolte jinym osobam, aby se
k Feznému Kkotouci p¥i dobéhu a ukoncovani ¢innosti s frézou pribliZovali.
Neponechavejte bézet bezdivodneé stroj ve vysokych otackach bez zatizeni.

- Nezasahujte do sefizeni motoru, zejména regulatoru

- Vyvarujte se pouzivani stroje v uzavienych Spatn¢ vétratelnych prostorach.
Spalovaci motor produkuje jedovaté plyny, které mohou v nevétratelnych a
Spatn¢ vétratelnych prostorach zptsobit nevolnost nebo i poSkozeni zdravi
s nasledkem smrti

- NepouzZivejte stroj pii $patnych svételnych podminkach

- NepouzZivejte stroj, pokud jste si neosvéd¢ili pouzivani stroje

- Neprovadéjte opravy, u nichZ si vyrobce vyhrazuje zdsah SERVISni opravny

- Neprovadéjte opravy, které jsou nad Vase moznosti

- Pfi pfedani frézy prodejni organizaci pozadejte prodejce o seznameni
s ¢innosti stroje

Bezpecnostni zna€eni na stroji

V tomto odstavci je zobrazeno bezpecnostni znaCeni (piktogramy) pouzité na
vyrobku a vysvétlen jejich vyznam. Pod zobrazenym znacCenim je uvedeno Cislo
pozice na stroji. Bezpecnostni znaceni upozoriiuje obsluhu na rizika spojend s
uzivanim vyrobku. Respektovani jejich vyznamu ptedpoklada bezpecné pouziti
vyrobku.
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Uzivatel je povinnem  toto bezpecnostni znafeni udrZovat Citelné a
neposkozené. V pripadé ztraty Citelnosti nebo poskozeni, poZadejte Vaseho
prodejce nebo servisni opravnu o dodani nového piktogramu.

o / .
L || Zm

1 2 3 4 S

Pfed pouzitim Pfi praci pouzivej Pfi provadéni Pfi provadéni oprav, Préce na svahu
prostuduj navod k pracovni ochranné udrzby, oprav a udrzby a odstaveni povolena do 11°, pfi
pouzivani pomicky zasaht do stroje stroje pouzij praci na vyssim
postupujte podle podpéry svahu hrozi
navodu k pouzivani prevraceni stroje

a vyjméte klicek ze
spinaci skiinky

—

WY ‘ Q
\ '.r(iﬂdmﬂl“t; O

6 7 8 9

Pozor, palivo Pozor, horké ¢asti Pozor, rotujici ¢ast, Mista pro zavéseni
spalovaciho motoru vyfuku nebezpeci zasahu a uvazku
je vysoce hotlavé, vtazeni

nemanipulujte s
otevienym ohném
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10

11

12

13

14

Pozor, nebezpeci
zasahu dolnich
koncetin

Pozor, rotujici fréza
dobiha

Pozor, nebezpeci
zasahu odletujicim
predmétem, dodrzuj
odstup

Pozor, nezasahuj do
pfevodu klinovym
femenem

Pozor, pied
uvedenim stroje do
chodu uzaviete
ochranné kryty

=

«O

=)

15

16

17

Aretace

Brzda uvolnéna

Brzda zataZena
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Preprava vyrobku od vyrobce

Vyrobek je od vyrobce dodavan kompletni, s olejovou naplni v motoru, pfipevnény
k dfevéné paleté.

Pro pfepravu pouzivejte vysokozdvizny vozik event. zvedaci prostfedek. Pro
zvedani je mozno pouzit jefabu apod. (ivazku) se zavéSenim do mist oznacenych
symbolem fetézu. Zvedani je provadéno i s paletou.

Od vyrobce je vyrobek zabalen do ochranné folie, ktera chrani vyrobek béhem
transportu pfed nepfizni pocasi. Folie v zadném piipadé nechrani pied
mechanickym poskozenim, padem vyrobku apod.

Folie je recyklovatelnd, likvidujte ji podle pfedpisti v zemi provozovani.

P1i pfepravé event. pii odstaveni pii pfepravé doporucujeme umistit vyrobek pod
pristteSsek. Nevystavujte zabaleny vyrobek nepfizni pocasi a dlouhodobému
slune¢nimu svitu.

Pti ukladani vyrobku pokladejte vyrobek na rovny pevny a pfiméfené unosny
podklad. Hmotnost vyrobku s pfepravni paletou je cca 280 kg.

Je ptisné zakéazano ukladat vyrobek na vratké podklady.

Je prisné zakazano ukladat na vyrobek dalsi vyrobky
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Zvedéni vyrobku
Pro zvedani je mozno pouzit jefabu apod. (uvazku) se zavéSenim do mist
oznacenych symbolem fetézu.

- POZOR! Pii zvedani prostfednictvim jefabu musi byt uvazek upevnén za
pevnou cast (nesklapgjici se), aby vlivem hmotnosti nedoslo k nahlé zméné
prestaveni madla.

- Je zakazano zvedat vyrobek jinym zptisobem nez vyse popsanym

- Madlo nesmi byt v kolizi se zavésnym uvazkem

- Pro zvedani pouZijte zvedaci zafizeni o minimalni nosnosti 300 kg
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Pred zvedanim a pokladanim vyrobku proved’te podlozeni
@ frézovaciho kola vhodnym mé&kkym materialem, zabratite

styku frézovacich nozi s tvrdou podlozkou. Nebezpeci
poskozeni nozi pii razu na tvrdy podklad

Manipulace s vyrobkem po dodani

Po dodéni vyrobku na misto ur¢eni proved'te jeho sejmuti z pfepravni palety

nasledujicim zpisobem:

- Opatrné prestiihnéte vazaci pasku. Pozor vdzaci paska je predepnuta a pii
jejim prestiizeni dojde k vymrs$téni volnych koncti. Preventivné méjte pfi jejim
stfihani rukavice na rukou.

- Pokud mate k dispozici zvedaci zafizeni, proved’te ptizvednuti frézy a
odstraiite prepravni paletu. Poté spust'te frézu na podlahu.

V ptipad¢, ze nemate k dispozici zvedaci prostiedky, postupujte nasledovné:

- Odstraiite $paliky-zakladaci kliny od kol

- Nastavte ovladaci madla z transportni polohy do pracovni, fadné je zatahnéte
zajistovacim Sroubem.

- Pfed paletu vlozte zakladaci kliny s rozteci na kola

- Zvednéte opérnou vzpéru a odbrzdéte

- Pfed sjetim (vytlacenim) z palety zajistéte volny prostor, tak aby nedoslo k
poranéni kolemstojicich osob event. zvitat. POZOR !! Hmotnost frézy je
230kg a pri sjizdéni mize dojit k jejimu nekontrolovatelnému rozjeti. Drzte ji
béhem tohoto manévru pevné a pfi sjizdéni oekavejte, ze budete muset
vyvinout dosti velkou silu na jeji pribrzdéni.

Manipulace se strojem, muze byt usnadnéna pouzitim pohonu, pokud je jim
fréza vybavena pfi sjizdéni z palety.

Bezpecnostni opatfeni v konstrukci stroje

Od vyrobce je vyrobek opatfen bezpecnostnimi kryty, které chrani pohyblivé ¢asti
stroje a horké ¢asti stroje pied nezadoucim dotykem. Kryty jsou zhotoveny jako
pevné, Sroubované, plné, pouze u vyfuku dérovany.

V klidu je pred frézovaci kotou¢ pieklopena ochranna trubka, ktera chrani kotouc a
noze pred pfipadnym néarazem.

Pro zajisténi bezpecnosti obsluhy je pod ovladaci madlo vlozena tzv. "paka
mrtvého muze" ktera musi byt pii startovani a provozu spalovaciho motoru trvale
stlatena. Dojde-li k uvolnéni je pferuseno zapalovani motoru.

Pozor bez stlaceni tohoto ovladace neni mozné vyrobek nastartovat.
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Model F 460EIC je vybaven elektromagnetickou spojkou pro pohon fezného
kotouce. Spojka umoziuje nezavisly start motoru pii spousténi hnaciho motoru bez
otadeni fezného kotouce a dale vypnuti pohonu a otaceni fezného kotouée. Dobéh
fezného kotoude je brzdén.

POZOR!! Po uvolnéni paky mrtvého muze frézovaci kotou¢ volné
A dobiha. Nasledna manipulace/pfeprava stroje je moZna po

zastaveni kotouce. Jakékoliv dobrzd’ovani kotoule je piisné
zakazané.

»paka mrtvého muze®, pfi startu a chodu motoru musi byt pritazena
k zelenému madlu

Madlo provedeni F460EIC
28
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Je prisné zakazano provadét jakoukoliv aretaci, privazovani paky
mrtvého muZe a vyirazovat ji z ¢innosti. Paka je na Vasi ochranu.

Zbytkova rizika na stroji

Riziko popaleni — ochranny kryt se zahtiva na teplotu 70°C, je-li stroj
pouzivan zejména v letnich slunnych a horkych mésicich, mtze povrchova teplota
krytu dosahovat teploty popaleni. Teplota krytu neklesa pod hranici bezpe¢né
teploty ihned po vypnuti motoru, ale sniZzuje se pomalu. Vyckejte min. 10 min. po
vypnuti motoru a potom se miizete dotykat povrchovych ¢asti stroje, které se
zahtivaji.

Riziko vybuchu hoFlavych par — palivo pouzivané pro pohon motoru je
hoflavinou I. tfidy. Nedoplnujte palivo do horké nadrze motoru, vyckejte na jeji
ochlazeni. Pfi manipulaci s palivem nekuite a nepouzivejte otevieného ohné.
Riziko vymrS$téni frézovanych €asti — pii frézovéani dochazi vlivem
odtiznuti tiisky frézovacim noZzem k odhozeni ¢astic. Ve vzdalenosti 15 m od
stroje je zakazan pohyb nezadoucich osob - muize dojit k zasahu zvitat nebo osob a
pripadnému poranéni

Riziko samovolného pohybu - pii odstaveni stroje na svahu, ve sméru jizdy
po svahu miZe stroj samovoln¢ sjet ze svahu. Pfed odstavenim na svahu, je-li to
nevyhnutné, zajistéte kola zabrzdénim stroje.

Riziko zachyceni obsluhy rotujicim frézovacim kotouc¢em - pii
startu se zacina otacet fezny kotou¢ u modelti E460EI a E4601. Pii vypnuti pohonu
dobiha frézovaci (fezaci) kotouc.

Stanovisté pro obsluhu
Sy BT
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Pii obsluze frézy a jejim ovladani musi obsluha stat za ovladacim madlem (na obr.
stanovisté obsluhy). Postoj obsluhy musi byt pevny, obéma nohami na pevném
podkladé a madlo musi drzet obéma rukama. Pfi frézovani musi byt pohyby

plynulé a rovnomérné.
Je prisné zakazano stat na boku stroje nebo drZet madlo pouze

jednou rukou

R

Ovladani stroje z boku — zakzany
zpusob ovladani

Ovladace
Pro zajisténi chodu stroje slouzi ovladace, které jsou umistény na ovladacim madle

a na motoru.

F460 El F 460 1
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F460EIC

1 — paka mrtvého muze 8 — tlacitko pro pojezd frézy

2 — neobsazeno (u F460 s mot. ECH) 9 — rychloodpojovaci kontakt baterie
2 — syti¢ (u F 460 s motorem CH )

3 — péka aretace otoce 10 — rychloodpojovaci kontakt

4 — brzda kol baterie (+)

5_ spinaci skiinka 11 - indikace stavu regulatoru

6 — paka pro nastaveni polohy madla pojezdu

7 — ovlada¢ otaek 12 — spinac elektromagnetické

spojky fezného kotouce

Emise hluku a vibraci

Fréza na patezy dosahuje nasledujici max. hodnoty emisi hluku a vibraci:

F 460
mot. ECH 730 mot. CH 730 | mot. CH 740
El [EIHD] EIC | | | EI [ - I
Hluk na mist¢ obsluhy | g0} | 915 | 914 | 014 |07 | 007 | - [o13
LAeq /dB/
Akusticky vykon | 1013 | 1042 | 1043 | 1043 1043 | 1043 | - |1054
Lwa /dB/
Akusticky  vykon | o001 000 | 1050 | 1050 1050 | 1050 | - |1060
garantovany Lwa /dB/
Vibrace ay /m.s-2/ 26 33 2,6 2,6 33 33 - 17

- Mgéfeni prob&hlo dle CSN EN ISO 11201, CSN ISO 3744

- Mefeni vibraci: Rozsifena kombinovana nejistota U = + 1,2 dB. Uvedena
nejistota je rozsifenou ( celkovou ) nejistotou na zakladé smérodatné odchylky
nasobené koeficientem k=2 ktery zarucuje interval spolehlivosti pfiblizné 95 %
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- Mefeni hluku: Rozsifena kombinovana nejistota U = + 0,6 dB. Uvedena
nejistota je roz$ifenou ( celkovou ) nejistotou na zakladé smérodatné odchylky
nasobené koeficientem k=2 ktery zaruduje interval spolehlivosti ptiblizné 95 %

- méfeni prob&hlo pii max. nastavitelnych otackach 3600 + 50 min-1

Pouzivani vyrobku

Prlprava vyrobku k pouziti
Vyrobek pted prvnim pouZzitim zkontrolujte, zda je po preprave a skladovani
neposkozeny, neporuseny a celistvy

- Zkontrolujte, zda na ptepravnich obalech nebo pod vyrobkem nejsou stopy po
olejich, zkontrolujte napli oleje v motoru

- Pritlakem na femen zkontrolujte napnuti fement. Prithyb max. 10 — 15 mm.

-V pripadé vymény poskozenych soucasti pouzivejte pouze originalni nahradni
dily

- Zkontrolujte dotazeni Sroubovych spojl, zejména rotujicich c¢asti, event.
neporusenost ostatni konstrukce

- Jsou-li poruseny nebo poskozeny casti na frézovacim kotouci,
A proved’te jejich vyménu. Budete-li provadét vymeénu frézovacich

nozt, musi byt vzdy protilehlé noze stejné opotiebeny. Rizné

opotifebeni mize zpusobit nezadouci vibrace pfip. i poskozeni stroje.

- Zkontrolujte hladinu oleje v motoru mérkou, ptipadné proved'te jeji doplnéni.
Hladina oleje musi byt mezi ryskami min. a max.

- Do palivové nadrze napliite palivo, min. 2 1. Max. obsah nadrze je 16l.

- Jako palivo pouzivejte bezolovnaty benzin NATURAL 95

- Zkontrolujte husténi pneumatik, obé pneu musi byt rovhomérné nahustény na
tlak 200 kPa.

- Provedte nastaveni madla do pracovni polohy. Na stupniovité aretaci nastavte
vhodnou polohu a fadné zajistéte tak, aby jeho vySka byla ve vasem pase a
ovladani stroje bylo pfirozené a komfortni. Vysku v pribéhu pouziti mizete
ménit za klidu stroje.

- Pfi jakékoliv manipulaci a odstaveni nedopust'te, aby se frézovaci kotouc
opiral nebo nardzel o zem nebo pevné predméty. Pro jeji opfeni pouzivejte
sklopnou opéru

- Pfi manipulaci s frézou zajistéte, aby ve sméru pohybu nestdla Zadna osoba.

- Sfrézou najedte ke frézovanému paiezu, zajistéte brzdu a
nasledné odjistéte oto¢. Kyvavym pohybem pak docilite odfrézovani
nadzemni a podzemni Casti paiezu.
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- Jsou-li na vyrobku vady nebo poruchy, které vyzaduji zasah

servisni opravny, neprodlené se na tuto opravnu obratte za ucelem
odstranovani téchto zavad.
- Frézu neodstavujte na svahu vétsim nez 11°

Vypoustéci
Sroub

Startovani
Startovani frézy se provadi otocenim klicku ve spinaci skiince.
Poloha : OFF — vypnuto
RUN - chod
START - startovani motoru
Startovani proved'te postupnym otocenim klicku do pozice START, podrzte max.
20 s a uvolnéte. Pokud motor ihned nenaskoci, miizete start opakovat po prodleve
1 min.
Pokud provadite prvni start motoru nebo startovani po dlouhé dobg, je nutné po
provedeni tkontl nékolikrat zopakovat nez motor naskoc¢i. Pred startem musi byt
vzdy nasazeny kontakty na olovény akumulator. Ovlada¢ otacek nastavte do
startovni polohy a stlacte paku mrtvého muze.
Start motoru s motorem Kohler ECH 730
«+ Je-li motor studeny, nastavte ovlada¢ ota¢ek na minimum otacek. Po
nastartovani postupné zvySujte otacky cca na 1/3 po dobu asi 1 min.. Po
kratkém zahtati a protoCeni motoru mizete zahajit praci
Start motoru s motorem Kohler CH 730, CH 740
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7
0.0

Motor Kohler CH 730, CH 740 je vybaven ru¢nim syti¢em. Pfed
studenym startem je zapotiebi zapnout syti¢ a packu pro regulaci otacek
motoru nastavit na minimum.

Po nastartovani postupné zvysujte ota¢ky cca na 1/3 po dobu asi 1 min. a
ubirejte sytic. Po vypnuti sytice a kratkém zahtati a proto¢eni motoru
miZzete zahajit praci

P¥i startovani, zejména pokud motor nenaskoc¢i, miZe dojit
vlivem pouziti sytice k presyceni, navlhnuti zapalovaci svicky a

start motoru je tim znemozZnén

Daéle je postup spousténi motoru a jeho obsluha spole¢na

KD
0‘0

KD
0‘0

KD
0‘0

Je-li motor teply, nastavte pouze zvysené otacky motoru pro potiecbu
startu (cca 1/3 rozsahu) (u motoru CH 730 nepouzivejte syti¢)

Pifed provedenim staru je zapotiebi, aby byl akumulator Fadné
nabity.

Akumulator vyjméte a predejte ke kontrole odbornému pracovisti s pééi o
olovéné akumulatory a pozadejte o jeho dobiti.

Pfi manipulaci s akumulatorem dbejte zvySené opatrnosti, obsahuje
ziravinu — elektrolyt. Akumulator nenaklapéjte nebo nepieklapéjte,
neodstranujte zatky nad jednotlivymi ¢lanky.

Dobijeni akumulatoru provadéjte vzdy pii dlouhodobém odstaveni stroje
presahujicim 50 dnd.

V pripadé provadéni neuspéSného startu stroje a jeho nékolikerého
opakovani dojde k poklesu napéti na akumulatoru, které jiZ nemusi
stadit k aspéSnému startu stroje.

460EIl a F 4601, zacina se otacet frézovaci kotouc s

u POZOR!!! jakmile nastartujete motor u modeli F

nozi.
Startovani provadéjte pouze pred provedenim
frézovani

Po kratkém zvyseném volnobéhu otacky zvysSte na 30% a ponechejte v
chodu asi 1 min. tak aby se motor prohtal a zacnéte frézovat.

Po dobu, po kterou se bude stroj zahtivat, nesmi fréza zistat bez dozoru.
Po kratkém zab&hu muzete pristoupit k frézovani

34



[Askx

- Ozve-li se po startu nebo v pribéhu prace néjaky neznamy zvuk nebo
vibrace okamzit¢ vypnéte stroj prestavenim ovladaci paky otacek do
polohy Stop a zjistéte pticinu pfip. pfivolejte odborny servis

Manipulace s frézou F 460E| a F 460EIC

Obr. Zapadka vytazena, kolo je volné Obr. Zapadka zasunuta, kolo aretované

Typ F 460EI (EIC) je vybaven elektro pojezdem pro snadné&j$i manipulovani v

terénu

Rozhodnete-1i se vyuzit tuto vybavu, proved’te nasledujici

- Pri manipulaci se strojem méjte vZdy pripojenou baterii.

- Zapadku zajistéte, tj. otocte ji tak aby byla zasunuta.

- Pfi vypnutém spinacim klicku poloze O, stlacte kolébkovy ovladac pojezdu
vpred nebo vzad a uvedete stroj do Zadaného pohybu . Po uvolnéni tlacitka se
pohyb pterusi. K dalsimu pojezdu muze dojit opét po stlaceni tladitka

- Doporucujeme vyuzit elektricky pohon zejména pii nakladani a vykladani po
najezdech na dopravni prostfedek

- Je prisné zakazano pri aretovanych kolech pojizdét strojem, ktery ma
odpojenou baterii ( vypnuty odpojovac baterie).Pfi aretovanych kolech je
nutno vZdy pouZit elektricky pojezd stroje .

- Je zakdzino pouzivat elektromotor pojezdu jako brzdu

- Je prisné zakazino pohybovat strojem, ktery ma odpojenou baterii (
vypnuty odpojovac baterie).

- Pohybem stroje s odpojenou baterii je v rozporu s navodem k pouZiti a
zavada takto zpiisobena je automaticky vyloucena ze zaru¢ni opravy.
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Frézy F 460El (EIC) jsou vybaveny signalkou, kterd nam umoziiuje indikovat stav
na regulatoru pojezdu.
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Stav 1 --- vSe v poradku pojezd funkéni --- sviti zelena

Stav 2 --- zde jsou slouceny vSechny druhy pfetizeni regulatoru pojezd odstaven,
dokud pfetiZeni trva --- blika stfidave zelend a Cervena

Stav 3 --- napéti baterie klesa pod hranici 10,5V ,chranime rezervu baterie pro
nastartovani pojezd je odstaven --- blika cervena

Stav 4 --- doslo k ptehiati regulatoru pojezd je odstaven do doby neZ se opét
ochladi --- sviti ¢ervena

Stav 5 --- Neptedpokladame v béZném provozu - chyba komunikace na desce
regulatoru zptisobena zdvadou na regulatoru at’ uz softwarovou nebo hardwarovou.
Jedna li se o trvaly stav je nutna kontrola/ vyména regulatoru pojezd nefunguje ---
blika zluta

Pojezd je vzdy mozny, pouze pokud je stroj odbrzdény, ptitazeny bezpecnosti
spina¢ fyzické piitomnosti obsluhujiciho pracovnika a spinaci skiifikou v poloze 1.

Preprava, manipulace a skladovani

- Stroj lze ptepravovat po vefejnych komunikacich pouze na ptepravniku
nebo dopravnim prostiedku, ktery je pro takovouto prepravu zpusobily.
Je-li zapottebi provadét zvedani frézy, pouzivejte zvedaci prostfedek o
nosnosti minimalné 300 kg a vyssi.

- Pfi manipulaci musi byt vzdy zajiSt€éna oto¢ proti otaceni tak, aby
podvozek byl viici frézovaci ¢asti a motoru pevny

- Preprava frézy a manipulace s uvolnénou otoci je pfisn¢ zakadzana

- Pfi zav&Sovani na zdvihadlo upevnéte ivazky s odpovidajici nosnosti do
mist k tomu uré¢enych

- Pouzijete-li k naloZeni nebo slozeni nijezdy, musi byt tyto najezdy
dostatecné pevné a tuhé.

- Max. sklon téchto najezdi muze byt 20%. Pii takovéto manipulaci si
zajistéte dalsi dvé osoby, které Vam s touto nakladkou pomohou.

- Po ulozeni frézy na dopravni prostfedek proved’te jeho fadné upevnéni na
lozné plose.

- Pfi prepravé zajistéte, aby byl vyrobek chranén pfed ptipadnou nepiizni
pocasi.

- Manipulace s frézou na patezy je dovolena v terénu do svahu 11°

- Frézovani je mozné s frézou do svahu 11°.

- Pfi manipulaci v terénu doporucujeme tazeni dvémi osobami vzhledem k
hmotnosti

- Pozor! pfi pfetahovani ze svahu . Pfi takovéto manipulaci tlacte vyrobek
pied sebou.

- Pfijizdé ze svahu POZOR na u¢inek brzdéni.
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Frézu prepravujte zasadné pokud se frézovaci kotou¢ neotaci a spalovaci
motor je v klidu.

Je piisné zakazano piepravovat frézu k nasledujicim mistim frézovani s
otacejicim se frézovacim kotoucem.

Skladovani vyrobku provadéjte v suchém, krytém prostiedi, tak aby byl
chranén pred povétrnostnimi vlivy a neprizni pocasi.

Ke skladovani ptedavejte vyrobek ocistény od neéistot po frézovani,
ropnych a jinych necistot.

Vyrobek necistéte benzinem a podobnymi tekutinami. Pro odstranéni
hrubych necistot pouzivejte tlakovou vodu. K €isténi tukt pouzivejte
chemickeé prostiedky pro tuto ¢innost urcené.

Ropné latky nesplachujte do kanald, nevypoustéjte do vody a
nezneCistujte zivotni prostredi.

Ke skladovani piedavejte vyrobek pokud mozno bez zavad a poruch.
Neni-li to mozné, uvédomte o tom svého nadiizeného k podniknuti
napravnych opatieni.

Poskozeny vyrobek zietelné oznacte tak, aby jste zamezili jeho pouziti.
Stetelé, poskozené, a jinak znehodnocené dily vyménte za nové nebo
zajistéte opravu v servisni organizaci

Pted dlouhodobym odstavenim vyrobku zkontrolujte husténi pneumatik
Pted dlouhodobym odstavenim proved’te vymeénu oleje v motoru.

Pfi odstaveni a dlouhodobém skladovani sklopte madlo nad motor.
Usettite prostor kolem stroje.

Vyrobek odlozte na pevnou rovnou podlahu, zajistéte proti pohybu,
sklopnou pfedni opéru sklopte a opfete o zem

Jeli na fréze odfena barva, provedte obnovu natéru, nebo provedte
konzervaci ploch

Pouzivani

Na misto uréeni se fréza dopravuje taZenim za obsluhou nebo tlacenim
pied obsluhou nebo pojezdem

Frézu dopravujte tak, aby jste pii pfepravé nezpusobili poranéni sobe
nebo svému okoli

Pti jizde s frézou do svahu tadhnéte vyrobek za sebou, pfi jizdé ze svahu
méjte frézu pred sebou. Pii prepravé po svahu doporucujeme manipulaci
dvéma osobami.

Rychlost pii pfeprave prizptsobte terénu.

Dopravte frézu na misto, kde budete provadét frézovani a najed’te s ni
pted frézovany pafez.

Frézu umistéte tak aby:
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o fréza stala na rovném podkladé nebo na svahu max. do 11°

o byl umoznén kyvavy pohyb madlem do strany ( pii frézovani paiezu )
pfi odbéru hobliny cca 1 cm max.

o bylo umoznéno frézu zatlacit postupné do fezu podle hloubky
jednotlivych hoblin, nebo min. do % patezu

o bylo umoznéno frézovat pod uroven terénu

o byl prostor pro odstaveni frézy pii preruseni prace za ucelem
odklizeni hoblin frézovani a fréza pfitom byla stabilni

o smér odlétavajicich hoblin a pfipadné zeminy nesmeéfovaly do
chodnikti a mist kde se pohybuji osoby

o vyzaduje-li to situace, proved’te tipravu event. odkopani zeminy tak,
aby byl zajistén bezprostfedni pfistup k frézovanému dfevu pafezu a
frézujicim kotoucem nebyla odkryvana zemina ptip. kameny.

Je-li fréza nachystana k frézovani a v bezprostfednim okoli se nikdo

nevyskytuje, provedte start.

Start proved'te podle pokynii v kap. STARTOVANI

Provedte zahfani motoru a potom nastavte max. otacky motoru, pfi

kterych se provadi frézovani

U modelu F460EIC provedte sepnuti elektromagnetické spojky

ovladacim spinacem

Zabrzdéte brzdu kol

Pomalu za¢néte ovladacim madlem kyvat do strany, tak aby jste postupné

zacali odebirat z pafezu jednotlivé hobliny od horni hrany. Velikost

vykyvu pfizpusobte velikosti frézovaného pafezu. Doporucujeme Vam,

aby jste vZdy vykyvem madla obsahli cely frézovany profil pafezu.

POZOR pfi odfrézovani vzdy prvnich hoblin, aby nedoslo ke zpétnému

vrhu madla. Madlo musi byt drzeno vzdy pevné obéma rukama spoleéné

s pakou mrtvého muze.

Po odfrézovani jednotlivé vrstvy muzete provést snizeni frézovaciho

kotouce zdvizenim madla a kyvavy pohyb opakovat a provadét dalsi

frézovani patezu (viz. obr.) nebo provést odbrzdéni brzdy kola a zatlaceni

frézy do fezu cca o 2 cm a opakovat odfrézovani dalsi vrstvy

Nashromazdi-li se za frézovacim kotoucem a pod frézou nadmérné

mnozstvi hoblin, proved’te jejich odklizeni tak, aby jste méli vzdy dobry

vyhled na frézovaci kotouc.

U modelu F 460EIC proved'te po nastartovani motoru a jeho prohiati

zapnuti pohonu elektromagnetické spojky za zvySenych volnob&Znych

otacek motoru a postupné otacky zvysujte na max.. Nezapinejte pohon

fezného kotouce z max. otacek motoru!

A Pfi odklizeni hoblin musi byt frézovaci kotou¢ a motor v klidu.
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Do prostoru kolem frézovaciho kotouce za provozu je zakazano
zasahovat koncetinami i nastroji (tyéemi, hrabémi atd.)
Pozor, po uvolnéni paky mrtvého muze dobiha frézovaci kotoué

DOPORUCENI Do rezu tlacte kotouc primérené tlakem na madlo. Nedovolte aby
vam otdcky motoru poklesly vice nez o 800 min't. Nesmi dochdzet k duseni motoru,
nebo velkému kolisani otacek. Tlak na madla musi byt takovy aby byly otacky
rovnomerné, velikost hobliny v pritbéhu jednoho rezu rovnomeérna.

Obsahuje-li frézovany pafez dievni hmotu rizné kvality (zdravé a trouchnivé
drevo) musi byt velikost hobliny rovnomeérna i s ohledem na momentalni zvyseni
otacek motoru

frézovany pafez

Postupné odfrézovéni z jednotlivych stran Schematické vedeni jednotlivych fezt
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Kyvani otoci z jedné strany na druhou pii odjisténé aretaci otoce

Odstaveni
Po ukonceni frézovani pafezu, nebo pokud se rozhodnete praci pferusit postupujte
nasledovné:

snizte otacky motoru na volnob&ézné nebo mirné zvysené, vyckejte na
zastaveni fezného kotoucée. Kotou¢ pti dobéhu nikterak nebrzdéte.
U modelu F 460EIC vypnéte ovlada¢ elektromagnetické spojky
s frézou nemanipulujte nikterak do stran, ale pouze zpét. S frézou zacouvejte
tak, aby jste mohli spustit opérnou nohu a ziistaite stat na misté
Pti volnobéznych otackach motoru vyckejte cca 2 — 3 min. u spusténé frézy
nez dojde k ochlazeni motoru frézy po frézovani
Paku regulace otacek motoru pfesuiite do polohy STOP a vypne se chod
motoru
Ovladaci madla uvolnéte, az se zastavi frézovaci kotouc
Pri odstaveni se frézovaci kotou¢ nesmi opirat o tvrdé casti jako kameny,
zelezo, ale musi byt spusténa piedni opérna noha
Frézovaci kotou¢ je na motor napojen ptes pievod klinovymi femeny
A a dobiha soucasné s dobéhem motoru. Cas dobéhu je zavisly na
otaCkach motoru, ve kterych je vypinan. U modelu F460EIC je
A vloZena elektromagneticka spojka, kterd po vypnuti brzdi dobéh
kotouce
Jakékoliv dobrzd’'ovani kotouce jakymikoliv prostfedky je piisné
zakazano. Dobrzd’'ovani frézovaciho kotouce muze vést k poruse
zafizeni nebo k trazu.
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ﬂ Nouzové situace

- Dojde-li v pribéhu frézovani k pftiblizeni osob nebo zvifat pod
hranici 15 m neprodlené ukoncete praci

- Je-li obsluha nahle indisponovana, dostavi-li se nevolnost nebo jiné zdravotni
problémy neprodlené ukoncete praci.

- Ozve-li se po uvedeni do chodu n&jaky neznamy zvuk nebo vibrace, pach
okamzité ukoncete frézovani, vypnéte stroj klickem ve spinaci skfifice a
kontaktujte prodejce nebo piimo vyrobce

- Dojde-li k destrukci stroje nebo pozaru, neprodlené ukoncete frézovani

-V pfipadé€ pozaru pouzivejte k haseni pénovy hasici pfistroj V ptipadé pozaru
vétsiho rozsahu neprodlené kontaktujte hasice

Technicky popis

Palivo pro spalovaci motor

Motor pohanéjici stroj, pro sviij pohon spaluje jako palivo bezolovnaty
benzin.

Ve vyrobnim zavodé je vyrobek expedovan s minimalnim mnoZstvim paliva ve
spalovacim motoru a nadrZi. Vzhledem k sezonnosti stroji je plnéno do
nadrZi stroju palivo bez biologické slozky.

Palivo pro bézny provoz stroju
Doporuc¢enym palivem pro benzinovy motor je bezolovnaty benzin odpovidajici
EN 228
V béznych palivech, doporucenych pro provoz nasich zafizeni je pfidavana bio-
slozka, ktera muze vyvolat problémy pfi odstaveni stroje na dobu delsi nez 3
mésice u benzinem pohanénych stroja.
Podil bio-slozky v doporuc¢ovanych palivech je oznacen nasledovné :

- u benzinu E5, E10,
Problematicky obsah pro motory miize byt obsah Bio slozky vyssi nez 5% pfi
obcCasném pouzivani a odstaveni pfesahujici vyse uvedené terminy.
Na trhu jsou dostupné benziny s niz§im podilem Bio-slozky, pfip. bez ni.
Pred odstavenim stroje na delsi cas nebo skladovani stroje zvolte jeden z moznych
zpusobll ochrany motoru pfed problémem vzniku necistot, usazenin, pfip.
vodnaténi v palivovych cestach:

42



[Askx

a) Pokud vam pted ulozenim zlstane benzin v nadrzi v minimalnim
mnozstvi, vyprazdnéte ji a bézici motor nechte spotiebovat zbytek paliva
z palivovych cest

b) Doporucujeme, pred odstavenim stroje pfizptsobit postup dopliiovani
paliva tak, aby po ukonceni provozu bylo v nadrzi stroje palivo bez Bio —
slozky, napf. posledni dvé dopliovani paliva do nadrze muze byt jiz
provedeno palivem bez Bio-slozky a bude zajisténa kompletni obména a
proplach palivovych cest stroje. Nasledny start stroje bude rovnéz snazsi a
pokud po ném bude nasledovat bézny provoz, ten mize byt zajistén jiz
zase klasickym béznym palivem s vys$S§im podilem Bio-slozky

Popis konstrukce

1.

Zatizeni k frézovani pafezl se sestava z ramu (1) s jednim parem pojezdovych
kol (3), ktery nese hnaci jednotku (4) ve stfedni ¢asti ramu (1). Na konci rdmu
je ulozen frézovaci kotou¢ (8) ve valivych loziskéch, ktery je opatien nozi
(11,12), pte¢nivajicimi obvod frézovaciho kotouce (8). Pohon je proveden od
hnaci jednotky (4), pfic¢emz na opacném konci ramu (1) je upevnéno madlo
(16) a bezpecnostni paka (16a, paka mrtvého muze). Noze (11,12) jsou po
obvodu frézovaciho kotouce (8) upevnény ve dvojicich dvéma srouby (10).
Noze jsou pravé a levé

Jednim z dvojice nozi (11,12) je vzdy pfimy ntiz (11) a druhym je niz (12),
vyhnuty od fezaciho kotouce (8), pfi¢emz v sousednich dvojicich jsou vzdy
ptimé noze (11) upevnény na opacnych stranach fezaciho kotouce (8).
Frézovaci kotou¢ (8) je pohanén od hnaci jednotky (4) klinovymi femeny (15),
pri¢emz frézovaci kotou¢ je ¢astecné a klinové femeny (15) jsou zakrytovany
krytem (22). U modelu F 460EIC je vloZzena do femenového prevodu
elektromagneticka spojka

Rukojet’ (16) je opatiena vyskove stavitelnym sklopnym madlem (17) a je
uhlove prestavitelna vzhledem k ramu (1).

Kola jsou opatieny brzdami pro zabrzdéni pii frézovani
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Technické parametry

model F460 | F460 | F460 | F460 | F460 |F4601 | F460 I
El El HD EIC | El
Délka stroje mm 2200/1680
pracovni/ptepravni
Sitka stroje mm 780 750 [ 780 | 750
Vyska stroje mm 880/1150 1020/1 880/1150
pracovni/ptepravni 150
Pneu palc 400-8-T27
[
Tlak vzduchu kol kPa 200
Brzdy - ru¢ni mechanickd bubnova pusobici na pojezdova kola
Rozsah frézovani — nad mm
terén 300
pod terén 200
doporuceny primér do 800
sitka zabéru 900
uhel vykyvu kotouée ° 60
Frézovaci kotou¢ - mm 410
pramér
prumér kotoude s nozi mm 470
Pocet nozi - 12 Laski
Zabér mm 60
Remen - 2x femen XPA 12,7x1982 Lw

Zapinani kotouce

I = I

44




[Askx

Pohon pojezdu - elektricky - elektricky -
Rychlost pojezdu Km. 4 - 4 -
h—l
Ptevodovy olej - Shell Spirax S4 TXM Shell -
Spirax
S4TXM
| MOTOR
Typ KOHLER
ECH |ECH749 | ECH | ECH CH CH | CHT740
730 730 730 730 730
Ctyftaktni, vzduchem chlazeny, el. vsttikovani Ctyftaktni, vzduchem chlazeny,
paliva karburéatorovy
Vykon HP/ | 24,9/18 | 26,5/19,8 | 23/17,2 pfi 3600 | 23,5/17,5 pii3e00 | 25,0/1
kKW | .6pfi | pfis3600 ot/min ot/min 8,0 pfi
3600 ot/min 3600
ot/min * ot/min
Mnozstvi oleje | 19
Objem palivové nadrze | 16
Max. naklonéni motoru 0 25
Mazani - rozstiikem
Olej - SAE 10 W-40
Palivo benzin ~ Natural 95
Startér - elektricky
akumulator - 12V/55Ah
Olej do prevodové SAE SAE SAE - SAE - -
skiiné FUJI 10wW- | 10W- | 10W- 10W-
30 30 30 30
Mnozstvi oleje — 0,5 0,5 0,5 - 0,5 - -
prevodové skiii
Pohotovostni hmotnost kg 230 240 205 199 224 205
frézy

* 26,5 HP - 19,8 kW - vykon bez pfislusenstvi motoru - podle SAE J1940/J1995

Udrzba

Udrzbu stroje mohou provadét pouze osoby k tomu povéfené s piislugnou

kvalifikaci

- Jakékoliv Cinnost pfi udrzbé se provadi zasadné v klidu stroje pfi

zastaveném motoru

- Pii opravach a cisténi stroje pouzivejte vhodné nastroje a ochranné
pracovni pomticky. Pii pracich na stroji nebo pohyblivych ¢astech nenoste
kravaty, $aly, volné ¢asti odévu apod., pouzivejte vhodnou pevnou obuv
s neklouzajici podrazkou.

- Udrzbu provadgjte v odpovidajicich prostorach pro tuto &innost uréenych
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- Pri 0drzbé stroje se zaméfte na kontrolu celkového stavu, na kompletnost
stroje

- Udrzujte v fadném a napnutém stavu klinové femeny

- Provadéjte pravidelné mazani lozisek ulozeni frézy

- Kontrolujte stav bowdenu, ve kterém jsou vedeny ovladaci lanka. Je-li
poskozeny, provedte jeho vyménu.

- Olej zachycujte do pfipravenych nadob k tomu urcenych, rovnéz tak filtr
nevyhazujte do popelnice, ale odevzdejte podle zdkontd a predpist mista
provozovani.

- Doslo-li pfi vypousténi nebo plnéni k potfisnéni ropnymi produkty, fadné
vyrobek ocistéte.

- Vyzaduje-li udrzba podlozeni stroje, pouzivejte pouze materidly, které
odpovidaji danému zatiZzeni. NepouZivejte drobici se mat. jako jsou
stavebni.

- Pamatujte na to, Ze pracovni ¢asti stroje jsou ostré a mohou Vam zpuisobit
pfi Vasi nepozornosti poranéni.

- Pravidelné kontrolujte dotazeni Sroubovych spoji. Po kazdé pracovni
sméné je nutno kontrolovat, popf. kontrolovat Sroubova spojeni nozi
S rotorem a upevnéni ulozeni rotoru k ramu.

- Udrzbu stroje, opravy a sefizovani provadgjte pouze za klidu stroje

- Pro pripad pozaru se patficné vybavte, zejména na dilenském pracovisti.
Uchovavejte v dosazitelné blizkosti 1ékarnicku a hasici pristroj. Méjte
ptipraveny u telefonu nouzova ¢isla zachranné sluzby a hasici.

- Pfizachazeni s mazivy a oleji nekuite a nemanipulujte otevienym ohném.

- Vyhybejte se topnym télesim a jinym zdrojim tepla. Hoflavé materialy
neskladujte v blizkosti zdroji tepla. Piesvédcte se, Ze na stroji nejsou
zbytky $piny ¢i tuku. Neuchovavejte hadry napusténé olejem, vznika
nebezpeci, samovzniceni.

- Predchazejte vzniku jedovatych vyparG a prachu. Nebezpeéné vypary
mohou vzniknout, kdyZ se barva zahteje pii svafovacich, letovacich nebo
brusnych pracich, napt. svafovacim hotdkem. VSechny prace provadéjte
ve volném prostoru nebo v dobfe vétranych mistnostech. Dodrzujte
pfedpisy o odstraiiovani barev a rozpoustédel. Pfed svafovanim nebo
zahfivanim ¢asti odstrante barvu z opravovanych mist. Pfi odstraovani
barvy opiskovanim nebo obruSovanim nevdechujte vznikajici prach. Z
toho divodu noste vhodné ochranné dychaci prosttedky. Pii pouziti
rozpoustédla barev je zapotiebi, rozpoustédla pied provedenim svarovani
omyt vodou a mydlem a pockat nejméné 15 minut, nez se vypary rozpusti.

- Zajistéte si pfiméfené a bezpené osvétleni pracovisté. Pii pracich
pouzivejte prenosné bezpecnostni svitidlo (24 V). Toto svitidlo musi byt
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chranéno draténou miizkou. Jinak hrozi, ze pfi kontaktu skla Zarovky s
ropnymi produkty mize dojit k jejich vzniceni. Udrzujte pracoviste Cisté a
suché.

Poskozené casti stroje okamzité opravte. Opotifebované nebo téZce
poskozené ¢asti vymeéite. Odstrante nahromadény mazaci tuk, olej nebo
necistotu.

Pouzivejte bezpecné a dobfe utésnéné nddrze pii odpousténi/vymeéné
kapalin. Nepouzivat nadoby na potraviny ¢i ndpoje. Nikdy nesypte
odpady na zem nebo do vody.

Pfi transportu stroje pomoci jefabu je nutné pouzit ivazku o min. nosnosti
jako je hmotnost stroje a jejich upevnéni provést do mist oznacenych
symbolem fetézu.

Pfi manipulaci s jednotlivymi ¢astmi stroje vyuzivejte konstrukéniho
provedeni danych pracovnich skupin. Nosnost zvedacich a upeviiovacich
prostiedkil volte pfiméfené k dané hmotnosti

U modelu F460 EIC udrzujte elektromagnetickou spojku v istoté a
suchu, Vyhnéte se pouziti a kontaktu oleji a mazadel na unaSecich
plochach

Vénujte pozornost a péci akumulatoru. Vzhledem k tomu, Ze péce o
akumulator vyzaduje specializované pfistroje a méfici zafizeni, zkuSenost
obsluhy, pozadejte servis zaméfeny na olovéné akumulatory o provedeni
kontroly akumulatoru a jeho pfipadné dobiti, zejména pii dlouhodobém
odstaveni presahujicim 50 dnti. Dlouhodobym skladovanim bez ¢innosti
akumulatoru dochazi k poklesu kapacity, kterd vam pak mize chybét pii
startu pfed sezonou.

Dobiti akumulatoru proved’te rovnéz pied dlouhodobym
@ odstavenim stroje, zejména v zimnim obdobi.

Pouzity akumulator v konstrukci stroje nema neomezenou
zivotnost. Doba Zivotnosti je v rozmezi 3 — 4 roky, pak musi dojit k jeho
vyméné

pro ¢isténi stroje nepouzivejte tlakovou vodu, ktera muze
vniknout do ¢asti elektro ovladani a pohonu a muZe

zpusobit nasledné problémy pii dalSim provozu

Vyména oleje V|Prvni vyména oleje se provadi po 100 hodinach provozu. Dalsi

motoru

vyména je v intervalu 100 motohodin. Olej se vyménuje
zasadné v klidu motoru, pokud je teply a to tak, Ze vytocCite
vypoustéci Sroub na gumovém prodlouzeni za frézovacim
kotou¢em a olej nechate vytéct do odpadové nadoby. Po
uzavieni vypoustéciho kohoutu nalijeme pies nalévaci hrdlo
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doporucené mnozstvi oleje spravné viskozity. Plnici zatku
zaSroubujeme.
Porucha v mazacim systému se projevi zastavenim motoru.

Olejovy filtr

se vyménuje kazdych 200 motohodin.

Vzduchovy Eisti¢

Velkokapacitni filtr vzduchu se dvéma vlozkami zajist'uje max.
ochranu proti necistotam a udrzuje hladky pritok vzduchu do
palivového systému. Po sejmuti krytu vzduchového filtru a
odsroubovani matice vybereme filtr z motoru.

Vzduchovy piedcisti¢ osetiujeme kazdych 25 Mth nasledovné:
a/ opatrné predcisti¢ stdhneme z papirové vlozky a vypereme v
teplé vode s nepénivym saponatem

b/ proplachnout vodou a vodu vytlacit a predcisti¢ vysusit
Takto osetfeny predCistic natdhneme na vlozku a vlozime do
télesa, dotdhneme matici a namontujeme nazpét kryt. Pfi
frézovani dreva, které zpasobuje velké zneCiSténi, pfip.
V prasném prostiedi pfedCisti¢ oSetfovat Castéji.

Kontrolu papirové vlozky provadime kazdych 10 :Mth. Pti
znecisténi je nutno papirovou vlozku vymenit.

POZOR! - vloZzku neolejujeme, na ¢isténi nepouzivame petrolej
a podobné prostiedky.

Udrzba
zapalovani

Elektromagnetické zapalovani nepotfebuje zadné setfizovani a
nesmi byt do nc¢ho =zasahovano. Kontrolujte stav
vysokonapétového kabelu, koncovku zapalovaci svicky.
Zapalovaci svicku kontrolujeme kazdych 100 Mth, ktera
spociva v ocisténi elektrod a sefizeni vzdalenosti mezi elektro-
dami na 1,0 mm. Vyména svi¢ek po 300 Mth.

Cisténi motoru

Motor Cistime podle stupné znecisténi nejlépe proudem
vzduchu, pfip. tlakovou vodou. POZOR! pfi ¢isténi tlakovou
vodou nestiikejte do prostoru sani a umisténi zapalovani.

Takto motor ocistime od prachu pfi kazdé vyméné oleje nebo
vzduchového filtru. Soucasné zkontrolujeme dotazeni $roubl k
ramu. POZOR! - vSechny odborné opravy motoru zabezpecuje
specializované servisni stiedisko firmy Kohler/Honda.

Startovaci
zafizeni

Fréza je vybavena mechanickym startovacim zafizenim. Na
tomto startovacim zafizeni kontrolujte stav startovaci $idry,
jeji neposkozeni.

POZOR!! navijak startovaciho zafizeni obsahuje pfedepnutou
plochou pruzinu, ktera pfi neodborné manipulaci se muze
prudce rozvinout a zpusobit poranéni.

Elektrické

Vodi¢e je nutné chranit pred stykem s ropnymi latkami.
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zafizeni

VSechna zafizeni se udrzuji Cistd, izolaci vodi¢t chranit pted
poskozenim, aby nevznikly nezadouci zkraty. Spoje musi

byt Cisté a pevné, aby nevznikl v misté Spatného dotyku
prechodny odpor.

Parkovaci brzda

Kontrolujeme opotiebeni brzdového oblozeni a nastaveni
mechaniky brzdy. Pfi velkém volném zdvihu ruéni paky
napneme lanka pomoci napinacich Sroubt.

Podvozek

Pravidelné kontrolujeme dotazeni Sroubovych spojii, opotie-
beni a tlak v pneumatikach.

Cely stroj udrzujeme v Cdistoté, olejové skvrny dtkladné
odmastime, suché necistoty odfoukneme proudem vzduchu v
zéavislosti na stupni zne¢isténi.

Elektromagnetick
a spojka

Chranit pred zneciSténim, zejména mazadly kvtli naslednému
prokluzu

Vyména nozu

Pfi vyméné nozu postupujeme nasledujicim zptisobem:
- Povolime Srouby (10)
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- Vymeénime noZe a nasadime nové

- Mirn¢ dotdhneme Srouby

- Dotahneme momentovym klicem silou 105 N.m

- Pro zajisténi bezpecnosti pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily a
Srouby LASKI (10)

- Pfi vymeéné si poc€inejte tak, aby jste neohrozil sebe ani své okoli

- Stroj zajistéte proti moznému pieklopeni podpérami

Napinani klinovych femen(

a) Udrzbé femenového pievodu je zapotiebi vénovat naleZitou pozornost, protoZe témito
femeny se prenasi vykon motoru na fezaci kotoud. Spatné napnuté femeny mohou
podstatné ovlivnit vykon fezného kotouce a Zivotnost fementi.

b) Pro spravné napnuti je zapotiebi demontovat dva boéni ochranné kryty. Kryty drzi na
Sroubech MS.

Pi#i sefizovani — napinani Femeni, rovnobéZnosti Femenic a vyrovnani ¢el
Ffemenic postupujeme tak, Ze za vychozi Femenici, od které méfime
rovnobéZnost femenic a vyrovnani Cel je Femenice nasazena na hrideli spole¢né
s feznym kotoucem. Hiidel je umisténa v loZiskovych domedcich, které jsou
pevné a nedaji se sefizovat. Pied sefizenim vZdy zkontrolujte spravné nasazeni
Femenic na hiideli. Remenice musi byt nasazeny na peru aZ po konstrukéni
. osazeni na hridelich a Fadné zataZeny stiedovym Sroubem, dotaZenym
momentem 80Nm.

Pii napinani femeni postupujte nasledovné:
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- napnuti femeni Kkontrolujte ¢astéji po nasazeni novych Fement, coZ je po 5 hod.,
nasledné kontroly provadéjte po v intervalu 50 hod. Piepnuti fement nebo jejich
nedopnuti ma vliv na Zivotnost femend. Rovnéz tak i souosost femenic

1 — hnaci femenice na
motoru
2 — femenice na hiideli
Max \e fezného kola
' 1,0 mm —
: i '

3 — pfimérné pravitko

- vyrovnejte Femenice tak, aby byly rovnobézné a Cela femenic byly ve stejné roving.
Toto zkontrolujte pfilozenim ptimérného pravitka na ¢elo femenic na predlohové hiideli a
zkontrolujte rovnobéznost na hnaci femenici motoru a nasledné na hnané femenici
fezného kola. Odklon femenice na motoru a na hnané femenici fezného kola nesmi byt
vetsi nez 1 mm.

Je-1i odklon vétsi je zapotiebi

provést sefizeni u hnaci femenice nasledovng¢:

-- sefizeni odklonu a rovnobéZnosti femenice na motoru
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Pfipevnéni motoru na ram, F 460

e Mirné uvolnéte Etyfi upevitovaci Srouby na motoru (1 — 4x) 0 0,5 — 1 otacku
Sroubu, aby byl motor suvny

e Napnuti fement provedete tak, Ze stfidavym a rovnomérnym ota¢enim Sroubd ( 2—
2x) pii uvolnéni kontramatky posunete motor v podélnych dirach upeviiovacich sroubd.
Posun motoru provadéjte tak dlouho, dokud nenaméfite v poloving roztece femenic pii
ptitlaceni na femen silou ,,F* pozadovany prihyb ,,p“. Je-li pfi dané sile u jednotlivych
typt pruhyb vétsi, proved'te dalsi posun motoru do pozadované hodnoty. Je-li prihyb
mensi, je zapotfebi motor posunovat opacnym smérem.

e  Po dosazeni pozadovaného prithybu a rovnobéznosti femenic dotdhneme Srouby
upeviiujici motor 1-4x a dale dotdhneme kontramatici 2-2X
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Remeny podle pohonu

sila na prithyb F /N/

prihyb p /mm/

F 460

75 20,5

A Upevnéte zpét pevné ochranné kryty zakryvajici femenové pirevody.

Poruchy
Porucha Mozna pficina Néprava
Motor nelze regulacni paka otacek | pfesunout do oblasti
nastartovat v poloze STOP regulovanych otaéek
prerusovaé zapalovani | pfepnout do polohy ,,I*
V poloze ,,0%
prerusené vedeni zkontrolovat neporuenost | SERVIS
vedeni
svi¢ka nedava jiskru vy¢istit zapalovaci svicku
vymeéna zapalovaci svi¢ky
zneCistény filtr paliva | vyménit
nedostatek paliva doplnit palivo
nedostatek oleje v doplnit olej na stanovenou
motoru hladinu
U motoru CH Spatné sefizeny syti¢ | Prrava nastaveni SERVIS
Presyceny motor Vysusit zapalovaci svicku
Nedostate¢ny zaneseny filtr sani vy¢istit
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vykon motoru zapecené krouzky, oprava servis
Nedostatecny volné klinové femeny | napnout
pfenos vykonu na | spalené klinové femeny | vyménit
frézovaci kotou¢ | opotiebované klinové | vyménit
femeny, vytaZzené
nedostateény poskozené noze vyménit A
vykon opotiebované noze vymeénit nebo naostfit Protilehlé
, , rotilehlé
frézovaciho noje musi
kotouce byt vidy
vyménény
spole¢né
nesefizen lankovy zajistit sefizeni Servis
ovladac
Nedostatecny Poskozena/opotiebova | oprava servis
vykon fezného na elmg. spojka
kotouce Zaolejovand/mastna vycistit
elmg. spojka

pozn. Pokud se ve sloupku Naprava u ¢innosti objevi heslo SERVIS , takovou to

opravu sveite autorizované opravné a neprovadéjte toto ¢innost sami
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Likvidace odpadu

Po skonéeni zivotnosti stroje oddélte jednotlivé druhy materiali,
dbejte zasad ochrany zivotniho prostedi. Olej a mazaci tuky odevzdejte ve
sbérné oleji, zamezte znelisténi pudy a vod. Veskeré recyklovatelné
materialy odevzdejte k dalSimu zpracovani.

Doporucujeme postupovat nasledujicim zptisobem:

1. Ze stroje demontujte vSechny dilce, které se daji jeste¢ vyuzit . Tyto
dilce ocistéte, nakonzervujte a ulozte do skladu pro dalsi pouziti.

2. Mazaci tuk a olej odstranit, demontovat dilce z umélych hmot,
gumy apod. Vse je nutno likvidovat dle zdkona o odpadech.

3. Demontujte dilce zbarevnych kovii (pouzdra apod.). Takto
odstrojeny zbytek stroje véetné demontovanych dilti z barevnych
kovi odprodejte k dal§imu vyuziti do sbéru druhotnych surovin.

Doporucena likvidace obalového materialu

Drievo — druhotné vyuziti, spaleni

Papir — druhotna surovina, spaleni

Kovovy material — druhotna surovina

Ostatni materialy jsou charakteru komunalniho odpadu a dle toho je
likvidujte.
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Zaruka

Vyrobce poskytuje zaruku na vyrobek v délce trvani uvedeném na zaruénim

listu. Zaruéni doba zac¢ina plynout pii ptedani vyrobku zakaznikovi.

Zaruka se vztahuje na zavady zplsobené chybnou montazi, vyrobou a

materialem

Vyrobce neni odpoveédny za Skody vzniklé vlastnim pouzitim jako napft.:

e  Pouziti stroje nepovolanou osobou

e Neopravnéné zmeény, zasahy ¢i opravy ve stroji

e  Pouzitim neoriginalnich nédhradnich dild ¢i dild urcenych pro jiné
modely

e Nedodrzovani instrukci pro pouziti

e Poskozeni stroje vzniklé pfi nevhodné manipulaci, Gdrzb¢, pietézovani
stroje

e  Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku které maji ptivod v poskozeni
vyrobku odbératelem.

e  Zaruka se nevztahuje na ¢asti podléhajici béznému opotiebeni

e  Zaruka se nevztahuje na poskozeni stroje vzniklé pouzitim
neoriginalnich ndhradnich dilt

o zaruka se nevztahuje na nasledky zptisobené prirodnimi vlivy

Zaruka musi byt uplatnéna pisemné, tj. musite mit vystaven doklad o
pievzeti vyrobku do zarucni, pozarucni opravy
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Servisni doklad

Typ swoa; VYIOonl CEML
" po 6 mésicich =% bo100Mh

Bylo provedeno:

o Motorovy olejyimeéna ano ne
znacka/ viskozita e s,
o Olejovy filtrvwmena ano ne
o Wzduchovy filtr ygmena anao ne
o Palivovyfiltrvymena ango ne
o Kontrolateploty tuhnuti chladic kapaliny......................... *C
o Hydraulicky olejyymena ano ne
znackal yiskozita_ .. .
o VloZka hydraullmehuflth ne

marien sandsning stadsia, podois tachmas

Jing zaznamy:

[T T ) PSSP staw M. o
DS e e e e e S1EV B e
PFisti servisni prohlidka| podle toho co nastane drive)

DS e e e e EEE 1 L TR UR RO
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Seznam zarucnich o

praven:

Agromak s.r.o.
Lidicka 155
252 62 Jeneé

fax: +420 233 900 350,
+420233 900 775

tel: +420 233 900 048

moh: +420 602 427 809
stroje@agromaknd.cz

Mikulastik Jan
Brilice 268
379 01 Trebon

fax : +420 384 385 246
mob: +420 724 096 825

tel:  +420 384 724 962
mikulastik.j@tiscali.cz

www.mikulastik.cz

SILTEKO s.r.o.
Komenského 398

509 61 Nova Paka
tel: +420 724 520 434

tel: +420 724 530 125

servis@silteko.cz
www.silteko.cz

Machacek s.r.o.
Namésti Svobody 28
691 83 Drnholec

tel: +420 519 519 235

+420 519 519 385

fax: +420519 519 235
mob:+420 602 789 952
info@machacek-drnholec.cz
www.machacek-drnholec.cz

B AGRO Brezova
Bfezova 130

747 44 Brezova
tel./ fax: +420 556 307 292

mob: +420 603 548 074

info@b-agro.cz

www.b-agro.cz

Laski, s.r.o Smrzice
263 Smrzice
798 17 Smrzice

+420 582 381 250
+420 582 381 152

info@laski.cz
www.laski.cz

Agriimport s.r.o
Lit¢ 84

331 52 Dolni Béla
tel./ fax.+420 377 227 345

mobil. +420 602 486 818
lite@agriimport.cz

Ing. Jind¥ich Camek
Ondrickova 391/37

130 00 Praha 3
mob : +420 603 204 861

Agrifarmi s.r.o.
Za Jordanom 6
036 08 Martin 8
Slovenska republika
tel: +421 43 4282501

fax: +421 43 4286246

mob:+421 905 366 657
agrifarmi@agrifarmi.sk
www.agrifarmi.sk
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SERVISNI STREDISKA Benzinovych motort KOHLER

Firma

Adresa |

Telefan

Web

Olomoucky kraj

Laski s.r.o.

Smriice 263
798 17 Smriice

+420 582 305 740

woanw|askioz

lihotesky kraj

MK PROLES

K. Svétle 2447
370,04 Coskd

Bud&jovice

+420 387 316 927

Jan Mikulastik

Bfilicg M= Obei 268, |
37901 Trehad

+420724 096 825

Karlovarsky

kraj

Bestoprg s.r.o.

K.H. Borovského 2141
356 05 Sokolov

+420 352 605 429

whene bestopro.cz

Kralowehradecky kraj

FrantiSek Kerhart,

Cernilov 507

+420 603 437 445

20343 Cerniloy

+420 605 230 550

BRODWEY s.r.o.

liraskova 242
549 41 Earveny Kostaler

+420777 633 353

AGRICO, s.r.o.

ﬁapkmra 802
517 21 Tinikta nad
Orlici

+420494 372 038

PRODIA s.r.o.

Tréova 787
21601 Rychnoy nad

Knéznou

+420 494 532 480

Plzensky kraj

j

AgZriimport, s.r.o.

Lité g9
33152 Doplni BEI3

+420 377 227 345

ort.cz

WAL BETI M

Praha

Ing. Jindfich Camek

COndritkova 37
1032 00 Praha 3

+420603 204 861

Transtechnik CS s.r.o.

Prib&ina 80/b
100 00 Przsha 10

+420274 812 221

wenw transtechnikes.c

AGROMAK ND s.r.o.

Lidicka 155
272,81 Jansd

+420 233 900 048

Stiedotesky kraj

Profitting CZ s.r.o.

Veltrubsks 195

+420321 712 360

+420602 371 958

Ustechy kraj

SECOM - Milan Milfait

Janz Harbena 1687 . |

+420777 320 754

£3801 Fatec

+420777 320 785

Petr Hora

Plzensks 184
26761 C -

+420606 262 213
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Kraj Vysotin

3

MAT - Milichovsho.

PraZsks 2495
58001 Hawligkiy Brod

+420602 392 621

VANIA - Vankova lana

Obrataf 168
394 12 Obratan

+420 565 441 148

Jihomorausky

kraj

Ochoz u Brnz 183

+420777
Trehula Josef oo Dot | +420 777 698 355
E'EE":"ME'.'E"'E::';
GARDENTECH MOV2 33 | 4420 548 531 294| www.sardentech.cz
§18.00 Brog —

Moravskoslezic kraj

Stavebni stroje — Kramny.

Nowvé domky 222
747.56. Dplni Fivatice

+420 602 755 829

whw. kramny.cz

PROPAREK, s.r.o.

Ostravska 362 /42
747 70,0 .

+420 552 620 441

ropark.eu

WA

Zlinsky kraj

KONVICKA s.r.o.

Mzl Dlagka 14

+420 581 737 028

+420 581 737 025

wenw konvicks.cz

Frantifek Zitka

Na Dediné 164
G286 01 Uherske
Hradisté-Vesky

+420 602 791 547
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