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- JENSEN

Vice nez 100-leta zkusSenost ve vyrobé a vyvoji kotoucovych
Stépkovacu.

Vyrobni zavod JENSEN byl zaloZzen panem Peterem Jensenem v roce 1884. O této
doby je produkce stépkovacu umisténa v méstecku Maasblll v severnim Némecku,
vychodné od mésta Flensburg. Mimo vyrobu stroju pro zemédélstvi a namezdni
prace zahy vyvinul Peter Jensen specialni stroje pro komunalni sektor —
difevoprumysl a zpracovani dyhy. Vynalezl tradi¢ni stépkovace na klesti, kifoviny a
drobné nalety, vSe pod vyrobni znackou “Angeln®, které se velice rychle vyvinuly v
hlavni produkt — kotou€ovy stépkovac. S vice nez 125-letymi zkusenostmi je v
soucasnosti JENSEN prednim vyrobcem drevozpracujicich technologii.

Nyni JENSEN zaméstnava 85 lidi. Nejvétsi vyrobni podil JENSENu zaujimaji stroje
pro udrzbu silnic a dalnic a stroje pro komunalni sféru. Velmi spolehlivym
partherem je JENSEN v oblasti zemédélstvi, lesnictvi a zahradnich realizacich.
Silnou strankou JENSENu je pfizpusobeni se pozadavkum zakaznika a individualni
pFistup k vyvoji a vyrobé specialnich stroju. Tento profesionalni a inovativni pfistup
zjednodusuje zakaznikovi volbu pravé pro vyrobky znacky JENSEN — na produkty
“Made in Germany“ jsou v Némecku pravoplatné hrdi.
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Vstupni trychtyr

Trychtyr spliiuje smérnice norem CE.
Vstupni trychtyf $t€pkovaéu JENSEN je
specificky otevienou konstrukci v horni ¢asti,
coZ znamena spoustu vyhod:

+ velmi rychly odvod hluku do zadni ¢asti a
tim eliminace rezonanci

* nizSi zastavba umoznujici lepSi vyhled pfi
zpatecni jizdé = bezpefna manipulace!

* niZSI hmotnost zadni ¢asti Stépkovace
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Posuv materialu
Ab530, A530XL, A540
a A425

Horni posuvny valec je kyvadlove
zavesen na jedné strane. Tato
konstrukce ma za ukol tlacit dfevo na
vnéjSi stranu Stépkovaciho kotouce,
kde je progresivnéjSi obvodova
rychlost. Stépkovaci kotoué na okraji
dosahuje nejvy§§|' kineticke energie az
vysoke kapacité zpracovani. Zaroven
dfevo pfi posuvu nerotuje a je ve
vstupnim trychtyfi daleko klidnégjsi.




JENSEN

’ Holzhackmaschinen GmbH seut 1334

Posuv materialu A328,
A231, A141 a A141XL

Horni posuvny valec u typové fady A328,
A231,A141 a A141XL je kyvadlové zavésen
na obou stranach a uloZzen v posuvnych
lyzinach. To znamena, ze horni valec je
plovouci a muZe se pohybovat libovolné vugi
spodnimu valci. Pfi pInéni riznorodym
dfevnim materialem o nestejne velikosti se
vstupni otvor napliiuje rovhomérné a

optimalnée.
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Posuv materialu
A328, A231, A141 a

A141XL

Posuvneé valce jsou pohanéné pouze
jednim hydromotorem a dvéma Celnimi
ozubenymi koly, proto se otaceji stejnou
rychlosti. Tim je vZdy zarucCeno, Ze
valce do sebe zapadaji jako “ozubena
kola“ — vyhodou je schopnost lepsiho
vtazeni materialu ke Stépkovacimu
kotouci. Velmi problematicky material je
stale pridrzovan obéma vailci, a proto je
zajistén velice dobry vtah.

Mimo jingé, sila hydromotoru je vzdy
100% rozlozena do obou valcu.
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Noze

JENSEN je jedineCny v montazi a uchyceni
nozu na $tépkovacim kotougi.

* noze maji otvory a ne vyiezy, jsou upevnény
pevnostnimi Srouby se zapusténou
Imbusovou hlavou. NoZe jsou hifbetem zcela
podepieny na kotouci.

* po nekolika brousenich se noze podkladaji
podloZkami o ruznych tloustkach. Touto
konstrukci je vZdy nuZz 100% paralelni k
protinoZzi. Metoda podlozek je velmi rychla a
bezchybna.

* NoZe maji na rezne cCasti 2 brity, které se lisi
thlem cca 25° . Dal$i uhel bfitu ma za ukol v
prvni instanci difevo rozstépit. Dochazi tak ke
snizeni hluénosti a mensimu potrebnému
vykonu.

Pohled na nuz s dvojitym
bfitem o thlu 25° . Oba brity
je tak nutno brousit.
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Stépkovaci kotoué

Sté&pkovaci kotoug je srdcem $t&pkovade. V
tomto misté dochazi k nejvétSim pracovnim
silam. Pro dlouhou Zivotnost stroju si JENSEN
velmi zaklada na vyrobé tohoto kotouce. Jako
Stépkovaci kotouc, tak i vSechny ostatni
komponenty si JENSEN vyrabi sam.
Eventualni poSkozeni kotouce je tak lehce
opravitelné.

Specifikace Stépkovaciho kotouce:

Lopatky ventilatoru jsou po cele delce
privareny ke kotouci. Tato konstrukce
predstavuje podstatnou tuhost a stabilitu.

Dochazi tak k minimalnimu prohnuti (ohybu)
konstrukce. Hmotnost navic a 4 velké lopatky

ventilatoru, ktere jsou pevné
spojeny s kotouCem az ke stiedovée
hrideli.
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Stépkovaci kotoué

Vedle nozu na vnéjsi strané kotouce je vyiez,

kotouc je tak “otevieny®.

Vyhody:

+ celkova délka noze se opotiebovava
rovnomerné

+ vySSi kapacita

» nedochazi k ucpani materialu. Na koncich
nozu se tak material neshromazduje, ale
rychle odvadi ven.

Pro zamezeni ucpavani materialem je velmi
dulezita velka kapacita turbiny. U St&pkovacu
JENSEN diky této konstrukci hovofime o tzv.
vzduchovém Cerpadle — kompresoru. Na sacf
strané je vzdalenost mezi skiini a kotoucem
velmi mala (fadové nékolik mm) a na druhe
strané relativné velka. Proto jsou lopatky
ventilatoru taktéz velké.
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Dvojity stéepkovaci
kotoucC

se sitovym pfemosténim

Pro zamezeni nezadoucich velkych
kusu Stépek pfi konecne fazi
Stépkovani a pro pfipadne pouziti
Stépek na palivo, je mozno
Stépkovaci kotou€ dovybavit na
prani dvojitou konstrukci se sitovym
premosténim. Na lopatkach
ventilatoru jsou komory (prihradky) a
ve spodni ¢asti ramu je sitova
protikomora. Tyto komory rozdrti
velké a nezadouci Stépky, kde se
tvofi homogenni Casti Stepek.
Protikomoru Ize demontovat, pro
pripady, kdy nevyzadujeme stalou
velikost Stépek, event. vyssi
kapacitu.
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Dvojity §tépk0vaci kotoug se sitovym premost&nim

sitova protikomora pripevnéni protikomory na ram konstrukce
Stépkovace
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JENSEN

Stépkovaci kotou&

Duvtipnou konstrukci je potfebny niZsi
energeticky vykon. Na stépkovacim kotouci
jsou pfivafena pridavna zavazi. Velka
hmotnost zarucuje vetsi silu uderu a tim
mensi brzdny pokles obvodoveé rychlosti. V
tabulce viz. niZe jsou uvedeny hmotnosti
kotou€u sou€asné s rozméry u jednotlivych
typu Stépkovacu JENSEN. JENSEN vyrabfi
posuvne valce z jednoho monolitniho kusu
oceli. Zuby jsou frézovany. V pfipadé
opotiebeni se daji brity valct navafit a diky
velké hmotnosti valce Iépe tlaci na vtahované
dievo.

Popis AS530(XL) A540 A425 A328 A231 A141 (XL)
Hmotnost §tépkovacinho kotoute (kg) 70 120 150 160 250 270
Rozméry $tépkovaciho kotoute (mm) 600X25 650x30 730x30 820x35 970x35 1060x45
Pramér horniho valce (mm) 110 135 120 120 160 160
Pramér spodnio valce (mm) konicky 110 (stred) 120 120 160 160 200
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Redukce hluku

Z - noze

Tyto noZze maiji odliSny fezny thel vidi
protinoZi. Tim dochazi ke sniZeni hlu¢nosti a
klidnéjSimu vtahu difevniho materialu. Noze tak
lepe pfichyti difevo. Hluk se snizi o cca 4-5 dB.
U typu A328 jsou vyrezy fazoveé umistény.

To znamena, Ze se poloha zubu nozu
neshoduje u obou nozu.

Z — horni posuvny valec

Horni valec muze byt taktéz v provedeni “Z*.
Drevo je tak lepe vtahovano a je pevnéji
uchyceno. Taktéz umoznuje klidnéjsi polohu
drfeva ve vstupnim trychtyfi.
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Udrzba

Udrzba a servis jsou velice diileZité p¥i provozu stroje.
JENSEN ma v tomto pfipadé nékolik dulezitych
odliSnosti:

» Od modelu A425 je vstupni otvor slozen z vyménnych
opotrebitelnych ¢asti. Tyto dily jsou lehce
vymeénitelné a tim snizuji naklady na udrzbu. Spodnf
dil ma na strané posuvneho valce ostrou hranu, ktera
odieze nezadouci vystupky dfeva pfi vstupu k noZam
Stépkovaciho kotouce.

* Trychtyr je upevnén 4 popf. 6 Srouby na ram
konstrukce Stépkovace. Tim je vstupni trychtyf lehce a
rychle demontovatelny a umoznuje snadné&jsi pristup k
posuvnym valcum a ostatnim dilim.

» Denni udrzba stroje je takto minimalni. Loziska jsou
veétSinou bezudrzbova.
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Stépkovaé s vlastnim
motorem

Pro udrzbu Stépkovace s vlastnim
motorem je v pfipadé stranove zastavby
spalovaciho motoru pfistup velmi snadny.
Od typu A328 jsou motory a servisni boxy
vyklopné.

Prenos vykonu od motoru ke
Stépkovacimu kotouci je prostrednictvim
klinovych femenu a femenic. Na hfideli
Stépkovaciho kotoucCe je umisténa
volnobézna spojka, ktera slouzi k dobéhu
kotoucCe pfi vypnuti motoru (od typu A425).

servisni box
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Stépkovade s vlastnim

motorem

St&pkovadée JENSEN jsou k dispozici s riiznymi

motory:

— Hatz (Silent nebo standard). Velmi spolehlivé a
ve verzi Silent velmi tiché.

— Kubota. Cenové dostupné&jsi oproti motorim
Hatz, spolehlivé a vykonné.

Motory se mohou zastavboveé upevnit piimo ¢elne
nebo stranové vuéi stépkovacimu kotoudi. V
pripadé Celni zastavby jsou provedeni vzdy pevna
a nelze s pracovni Casti Stépkovace otacet, tak jak
tomu je u stranove zastavby.

Stranova zastavba motort umoznuje pootaceni
pracovni ¢asti 0 270° na tzv. karuselu. Navic
provedeni obsahuji servisni box, kde je umisténa
nadrz, baterie, poCitadlo Mh a spinaci skiinka.
Servisni box je umistén v zadni ¢asti a je vyklopny
z duvodu snadného pfistupu k ostatnim ¢astem
stroje.
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Stépkovaée s vlastnim
motorem na pasovem
podvozku

Svahova dostupnost a téZce pfistupna mista
nejsou pro stépkovace JENSEN na pasovem
podvozku zadnou piekazkou.

Charakteristicke vlastnosti:

- hydraulicky stavitelny rozchod pasu

- provedeni X-verze

- naklapéci pracovni Cast Stépkovace

- naklapéci pracovni Cast Stépkovace spolu s
provedenim X-verze

- Uzky rozchod, minimalni Sife pasu u
AS530XL je 78 cm

Na prani:

- dalkoveé ovladani — radiem fizené provedenf

- navijak

- hydraulicky stavitelna opérna radlice

- stranové ovladani stroje — obsluha ovlada
Stépkovac pri jizdé vpred po boku stroje
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Produktova rada stépkovacua 2008 - 2009

Vyska Sifka Rozméry Hmotnost

Typ vstupniho vstupniho stépkovaciho stépkovaciho

otvoru (mm) | otvoru (mm) | kotouce (mm) kotouce(kg)
A530 130 210 600 x 25 70
A530XL 150 210 600 x 25 70
A540 190 210 650 x 30 120
A425 180 245 730 x 30 150
A328 200 280 820 x 35 160
A231 240 310 970 x 35 250
Al41 260 410 1060 x 40 270
A141XL 300 410 1060 x 40 270
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JENSEN

Podvozky s konstrukcni rychlosti 80 km/h

Podvozek je vlastni konstrukci JENSEN, jednotlivé podvozky jsou taktez JENSENem
vyvijeny. Napravy a tazna zafizeni jsou od renomovaneho vyrobce BPW, ALKO, popf.
KNOTT.

Podvozky s konstrukcni rychlosti 25 km/h

Tyto podvozky jsou JENSENem vyrab&ny na prani zakaznika, stejné jako rizna tazna
zafizeni a vySka oje. Taktéz Ize zvolit rizné rozméry pojezdovych kol.
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Automaticky systém proti pretizeni

Automaticky system proti pretiZzeni ma za ukol zcela vyuzit kapacitu motorové jednotky. Pri zatezi,
kdy dojde k poklesu otaek motoru a tim se snizi otacky St€pkovaciho kotouce, zastavi
automaticky system proti pretizeni posuv materialu. Otacky, pfi kterych dojde k vypnuti posuvu
jsou nastavitelné. Otacky se budou postupné zvySovat a tim dojde k opé&tovnému posuvu

materialu. Taktez tato hodnota je nastavitelna. Od vyroby jsou tyto dvé hodnoty optimalne
nastaveny. Dle potieby je Ize libovolné ménit.

Vyhazovaci komin

Stépky jsou vyhazovany kominem. Komin je lehce a rychle otoCné a vySkové nastavitelny.
TaktéZz demontaz tohoto kominu je velmi rychla. Vyhazovaci komin Ize na pfani libovolné

prodlouZzit. V pfipadé omezeni vysky lze vyhazovaci komin na pfani dovybavit sklopnym
mechanismem.
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Provedeni Stepkovace s pohonem od vyvodového
h¥idele traktoru - PTO

U téchto provedeni Ize zvolit pohon hiideli s otackami 540 ot./min popf. 1000 ot./min.

V pripadé 540 ot./min je nutno Stépkovace dovybavit pfedlohou. To znamena, Ze dojde k
pifevodu z 540 ot./min (od traktoru) na otacky 1000 ot./min (kotou€ Stépkovace). JENSEN
pouziva klinové fremeny, které takeé slouzi k ochrané motoru v pripadé okamzitého zablokovani
Stépkovaciho kotouce. Kloubova hiidel je pak k dispozici s volnobézkou.

V pfipadé volby 1000 ot./min (bez predlohy) je kloubova hfidel pfimo spojena s hlavni hiideli
Stépkovaciho kotouce. Proto je nutna kloubova hfidel s volnobézZkou a navic prokluzovou
spojkou pro pifpadnou ochranu traktoru. Bez predlohy jsou samoziejmé mensi energeticke

ztraty.
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Provedeni $tépkovacéu s otoénou
pracovni casti

St&pkovade v provedeni s oto&nou pracovni &asti (2 x 90° ) jsou
vybaveny oto¢nou pievodovkou. OtoCna Cast je tak omezena
uhlem. 3-bod. popf. oje omezuje tento Uhel otoCeni. Pfenos je
uskuteCnovan opét klinovymi femeny. Klinové remeny jsou
umistény z Cela St€pkovace a jsou tedy velmi dobfe pfistupné z
duvodu napinani. Standardné je v tomto pfipadé predloha, Ize volit
mezi 540 ot./min a 1000 ot./min. bez pfiplatku. Kloubova hiidel s
volnobézkou je postacujici.
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Dlouha zivotnost a nizke
provozni naklady

Sté&pkovade JENSEN vynikaji stabilni konstrukci
a dlouhou zivotnosti. Dlouholeta zkuSenost ve
vyrobe téchto stroju dospéla k velmi robustni
konstrukci — JENSEN pouziva vétsi tloustky
jednotlivych plechovych dilct a spolehlivé je
vedena vyroba celé konstrukce Stépkovace.
Obzvlasté v misté kotouce a protinoze. V téchto
mistech byl kladen duraz na bezpec¢nost. Dlouha
Zivotnost a kvalita zpracovani zarucCuje vysokou
hodnotu pfi nasledném prodeji. Usp&ch
Stépkovadéu JENSEN je v nizkych provoznich
nakladech a hodinovych servisnich operacich.




